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1.2 Warnpiktogramme auf der Maschine \ Warning pictograms on the machine \ Piktogramy
ostrzegawcze na maszynie

>
>

ATTENTION! MOVING ELEMENTS ATTENTION!
ACHTUNG! BEWEGLICHE TEILE HAND CRUSH HAZARD
UWAGA! RUCHOME ELEMENTY ACHTUNG! QUETSCHGEFAHR DER HAND

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO
ZGNIECENIA DLONI

>
>

ATTENTION! DANGER ATTENTION! HIGH VOLTAGE
ACHTUNG! GEFAHR ACHTUNG! HOCHSPANNUNG
UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO UWAGA! WYSOKIE NAPIECIE

>

ATTENTION! HOT SURFACE

ACHTUNG! HEIRE OBERFLACHE
UWAGA! GORACA POWIERZCHNIA



1.3 Abbildung der DTF PowDR

. Hauptschalter

Netzkabel mit Stecker

Notausschalter

. Kontrollleuchte

Modusschalter (DTF PowDR MODE/DRYER ONLY)
. Steuerpult

. Anschluss fur Pulverférderer

. Pulverbehalter

. Taste fiir die manuelle Pulverzufuhr aus dem Behalter
10.Abdeckung der Pulverzone

11. Pulverférderer mit Motor (Pulverzone)

12. Positionierer fiir den Folieneinlaufin die Pulverzone
13. Rollen mit Bremsen

CONOOTAWN

14. Heizzone

15. Heizlampen

16. Positionierer fiir den Folienauslauf
17.Kuhlzone

18. Winder (Folienwickler)

19. Rollenbreiteneinstellung

20. Steckdose fiir Kiihlzone

21. Winderschalter

22. Schalter fiir die Kiihlzone

23. Transportband

24.Regulierbare Heizzonenabdeckungen
25. Sensor des Pulverzonenschutzes
26. Sensor der Fixierzone

DEUTSCH
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27. Gasfeder
28. Abluftkanal

1.4 Technische Daten
Technische Daten DTF PowDR
Abmessung 76 x 135x 71 cm
Abmessung fiir Transport 80 x 140 x 88 cm
Gewicht 114 kg
Gewicht fir Transport 141 kg
Max. Folienbreite 40 cm
Betriebspannung 200-240 V, 50/60 Hz
Leistung 3300 W
Ventilatorleistung 400 m*h
Hauptsicherung 16A
Larm Die Maschine erzeugt einen Schalldruckpegel von weniger als 70db (A)
1.5 Anwendungsbereich der Maschine

Der DTF PowDR wird benutzt, um die Tinte, die aus dem DTF-Drucker kommen, mit Klebepulver zu bepulvern und zu fixieren.

1.6 Sicherheitsvorrichtungen der DTF PowDR

Die DTF PowDR ist mit verschiedenen Sicherheitsvorrichtungen ausgestattet, um eine sichere Anwendung zu gewahrleisten

Hauptsicherung 16A )
Die 16A-Sicherung befindet sich an der Unterseite des Geréts, im Schaltkasten. Sie schiitzt das Gerat im Falle einer Uberlastung vor Schaden.
Wenn die Sicherung ausgeschaltet wurde, muss sie wieder eingeschaltet werden. Eine Anleitung zum Einschalten der Sicherung finden Sie in
Kapitel 5.2.

Notausschalter

Er wird benutzt, um Restrisiken zu beseitigen. In Gefahrensituationen driicken Sie den roten Notausschalter auf dem Steuerpult. Die Maschine
wird stillgelegt und die Stromzufuhr zu allen internen Systemen wird unterbrochen. Sobald der Notausschalter aktiviert ist, ziehen Sie ihn wieder
heraus, um denArbeitsprozess fortzusetzen.

Abdeckung der Pulverzone

Wenn die Abdeckung der Pulverzone entfernt wird, wird ein Sensor aktiviert, der den Antrieb des Pulverausgabemechanismus sofort stilllegt und
die Stromzufuhr zum lonisator unterbricht, um ein Einklemmen der Finger/Hande zu verhindern. Nach ca. 10 Sekunden beginnt das
Transportband, sich von rechts nach links zu bewegen, um ein Verbrennen der aufgelegten Folie zu verhindern. Die Antriebskraft und die
Bandgeschwindigkeit werden reduziert, um ein Einklemmen der Finger/Hande zu verhindern. Auf dem Display erscheint eine Meldung, die
anzeigt, dass sich die Maschine im Energiesparmodus befindet.

Schutz der Abdeckung der Heizzone
Wenn die Heizzonenabdeckung geoffnet wird, stoppt das Férderband, der Heizlampenbetrieb und die Pulverzone werden angehalten.

Schutz vor automatischen Start
Nach dem Einschalten der Stromversorgung lauft das Gerat nicht automatisch an, die Heiz- und Pulverzonen bleiben deaktiviert. Durch Driicken
einer beliebigen Taste auf der Elektronik wird das Gerat aktiviert (auf dem Display erscheint die Meldung "Press any key").

Temperatursicherung

Temperatursicherung befindet sich im Abdeckungsteil der Heizzone des Geréats. Wenn die Temperatur 280°C Uberschreitet, stoppt das Gerat
automatisch.
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1.7 Sicherheitsvorkehrungen am Arbeitsplatz

Aufstellung und Montage der Maschine

Die Montage und Aufstellung der Maschine muss unter Aufsicht einer dazu befugten Person stattfinden und von vier bzw. mehreren Personen
gemal vorliegender Bedienungsanleitung, durchgefiihrt werden. Die Maschine sollte auf einer flachen Ebene im Raum bei konstanter
Temperatur und Luftfeuchtigkeit, stehen. Der Raum, in dem die Maschine benutzt wird, sollte nicht verstaubt sein. Der Staub kann auf die
beweglichen Teile der Machine negative Auswirkungen haben. Sehr wichtig! Die Maschine darf nur an eine Steckdose angeschlossen werden,
die mit eine Fehlerstrom- und Antishock-Schutzschalter ausgestattet sind. Die Maschine ist nur fur den industriellen Gebrauch bestimmt.
Anleitung der Montage der Maschine befindet sich in Kapitel 3. Die Maschine wird mit einem Typ-E Stecker (européisch) geliefert.

Priifung der Maschine

Nach einer ordnungsgemafen Installation und Montage der Maschine, muss unbedingt geprift werden, ob die Maschine funktionsfahig ist, keine
Transportschéaden trégt und keine Sicherheitsmangel vorweist. Diese Prifung darf nur von dem Arbeitgeber oder hierzu befugten Personen
durchgefihrt werden. Sollte diese Priifung Abweichungen von der Funktionalitét oder keine Sicherheit der Maschine aufweisen, muss dieses
aufgezeichnet werden und innerhalb von 7 Tagen in einer schriftlichen Form der Walter Schulze GmbH mitgeteilt werden. Bis zu Aufklarung dieser
Situation ist es verboten die Maschine zu benutzen.

Unterrichtung und Unterweisung

Der Arbeitgeber muss Vorkehrungen zu treffen, damit alle Informationen tiber Funktionen und Anwendungsbereich der Maschine, an den
Benutzer der Maschine weiter gegeben werden. Insbesondere muss er den Benutzer mit der gesamten Bedienungsanleitung bekannt machen
und tber die Gefahren bei der Arbeit an der Maschine ausdrticklich informieren. Die Angaben missen in einer versténdlichen Form und Sprache
mitgeteilt werden. Jeder Benutzer ist verpflichtet, die Maschine sicher zu benutzen und die Bedienungsanleitung vor Arbeitsbeginn zu lesen.

Sicherheitsvorkehrungen

Um eine optimale Sicherheit zu garantieren, bitten wir die Bedienungsanleitung genau durchzulesen. An der DTF PowDR darf nur eine Person
arbeiten. Wahrend der Arbeit an der Maschine, muss die Maschine unter standigen Beobachtung stehen - vom Anfang bis Ende ihrer Arbeit. Im
Arbeitsbereich der Maschine sollen sich keine unbefugten Personen aufhalten. Im Falle einer gefahrlichen Situation driicken Sie sofort die rote
Notauschalter an der Vorderseite der Maschine. Die Maschine wird dann sofort angehalten. Der Durchgang, um die DTF PowDR Maschine, sollte
breit genug sein, dass der Benutzer frei arbeiten kann. Der Zugang an das Steuerpult, muss frei sein. Das gleiche betrifft das Transportieren von
Arbeitsmaterialien. Das Stromkabel muss so liegen, das man problemlos und sicher sich an der Maschine bewegen kann, ohne eine Gefahr
darzustellen. Sollte es zur Beschadigung der Stromleitungen kommen, muss die Arbeit an der Bepulverungsmaschine sofort abgebrochen
werden, die Maschine ausgeschaltet sein, das Stromkabel raus gezogen werden. Danach umgehend mit dem Service in Kontakt setzen. Es
durfen keine Reparaturen oder Arbeiten an der Maschine auf eigene Hand durchgefiihrt werden. Die Abdeckungen der Maschine darf nicht
wahrend die Maschine angeschlossen istabgeschraubt werden.

Arbeitsposition
Der Benutzer der Maschine muss freien Zugang zu allen Schaltern haben.

Die richtige Arbeitsposition (Blick von oben)

minimum 60 cm
Drucker

minimum 100 cm

Weitere Risiken und Gefahren

An der Maschine befinden sich einige bewegliche Elemente, die eine Gefahr darstellen kénnen. Diese kénnen jedoch nicht eliminiert werden, da
die Bestandteil zur Funktionalitat der Maschine sind. Diese Teile kénnen zu Verbrennungen/Klemmungen von Fingern oder Hénden fiihren. An
der Maschine muss mit Uberlegung und Wachsamkeit gearbeitet werden, um Risikos zu vermeiden. Die Maschine erfiillt Grundanforderungen,
die in der Verordnung fiir Maschinen festgelegt sind. Die oben genannten Informationen, wurden anhang der Norm PN-EN 12100:2012
bearbeitet. Die Maschine wird standig weiterentwickelt, um ihre Sicherheit zu erhéhen. Eventuelle Anmerkungen zum Inhalt dieser Anleitung
kénnen anden Handler oder den Hersteller gerichtet werden.

1.8 Umweltschutz

Die Verpackung, in der das Gerét geliefert wird, muss gemaR der geltenden Vorschriften entsorgt werden. Entsorgen Sie die mit
gekennzeichneten Geréte nicht Gber den Hausmdill. Unnétige Maschinen kénnen an den Hersteller zurtickgegeben oder durch geeignete
Entsorgungssysteme umweltgerecht entsorgt werden.
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2. Vorbereitung

Achtung! Wenn Sie die Maschine erhalten haben, sollten Sie sich das Video ansehen, das die erste Inbetriebnahme der Maschine zeigt. Den
QR-Code fiir das Video finden Sie unten.

21 Hinweise fiir den Transport

Die DTF PowDR wird fir den Transport in Folie, einem Karton und auf eine Palette verpackt. Prifen Sie gleich nach dem Erhalten der
Bepulverungsmaschine, ob die Verpackung in ordnungsgeméfem Zustand ist und ob die Maschine nicht beschadigt ist. Das Stromkabel des
Pulverférderers ist fir den Transport mit einem Kabelbinder gesichert. Sie missen diesen entfernen und das Kabel in die Steckdose des
Pulverférderers einstecken (Fotos 1-2). Wenn Sie die Maschine zu einem spéateren Zeitpunkt versenden mussen, bitten wir Sie die Maschine
genauso auf die Palette festzuschrauben, wie sie angeliefert worden ist. Fir den weiteren Transport muss das Gerét gereinigt und gekuhit
werden.

2.2 Stromversorgung

Die DTF PowDR kann nur an das Stromnetz 200-240 VAC angeschlossen werden.
Die Maschine ist mit einem Netzkabel mit Stecker ausgestattet. Achten Sie besonders darauf, dass die Steckdose in gutem Zustand ist und die
Schutzschaltung angeschlossen ist.

Sehrwichtig! Die Maschine darf nur an eine Steckdose angeschlossen werden, die tiber einen Fehlerstrom- und Stromschlagschutz verfiigt. Der
Anschluss der Presse an eine Steckdose ohne zusatzlichen Erdungsanschluss oder mit fehlerhaftem Erdungsanschluss ist gefahrlich und kann
zu Unféllen oder Schaden an der Presse filhren.Ein unrechtgeméfRes Anschalten der Maschine, filhrt zum Verlust der Garantie.

3. Inbetriebnahme der DTF PowDR

3.1 Kalibrierung der Dehnungsmessstreifen
Nach dem Auspacken des Gerates muss der Dehnungsmessstreifen vor der ersten Inbetriebnahme (vor dem Aufbringen der Folie) kalibriert
werden. Der Modusschalter muss auf DTF PowDR MODE gestellt werden (siehe Kapitel 4.1, Foto 1). Fur die Kalibrierung muss man
Folgendes tun:

1. Driicken Sie (ca. 1 Sekunde) die Taste SETUP (Foto 1);

2. Driicken Sie kurz 3 Mal die Taste SETUP, bis die Funktion Transportbandtempo erscheint (Foto 2);

3. Halten Sie die Taste SETUP ca.3 Sekunden lange gedriickt, bis die Funktion Sprache erscheint (Foto 3);

4. Driicken Sie kurz 5 mal die Taste SETUP, bis die Funktion ,Reset Wickel” erscheint. Driicken Sie die Taste + (JA), zum Kalibrieren. Es
erscheint die Information ,Folie entfernen”. Dricken Sie die Taste + (JA). Auf dem Display erscheint die Information ,Bitte warten,
Kalibrierung” (Fotos 4-5);

5. Die Funktion "Reset Folie" wird angezeigt (Foto 6). Driicken Sie die Taste + (JA), zum Kalibrieren. Die Information "Folie entfernen”
erscheint, driicken Sie die Taste + (JA) (Foto 7). Auf dem Display erscheint die Information ,Standardeinst.” (Foto 8). Wenn der Benutzer die
Standardeinstellungen wiederherstellen méchte, muss er + (JA) driicken, andernfalls

=}
m
c
= e
[ Epepaie 51k #
g ENERGIESPRRNODUS
Die Einstellungen werden auf die folgenden Werte zuriickgesetzt:
Standby Leistung: 51%
Arbeitsleistung: 71%
Starke des Schiittlers: 200 RPM
Geschwindigkeit des Transportbands: 15 cm/min
Pulvermenge: 100 %
Einstellungen des Dispensers: 1's
Geschwidigkeit des Folienaufwickler (Winder): 10
Auf dem Display erscheint die Information ,Bitte warten, Kalibrierung”. Daraufhin wird das Hauptmeni angezeigt (Foto 9).
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ACHTUNG

Wenn die Folie nicht am Gerat angebracht ist und auf dem Display das Kontrollleuchten des Foliensensors (Foto 10) erscheint, muss der
Dehnungsmessstreifen kalibriert werden. Die Kalibrierung wird ohne Folie durchgefiihrt.
Die Kalibrierung aller Dehnungsmessstreifen muss bei jedem Transport der Maschine durchgefiihrt werden.

p8ie 71
LU WEPMEN .« »

Uberpriifen Sie, ob das Gerit im DTF-PowDR Mode funktioniert (Kapitel 4.1).

Menge Pulver
(+-)

.| Hauptmenii }

»Setup”
kurz driicken

»Setup”
kurz driicken

Standby-Leistung
(*2)

Spender Einstellung
(+)

»Setup”
kurz driicken

»Setup”
kurz driicken

( Wickel Speed }

? A ( Arb((elts:)kraft }

(+-)
»Setup” »Setup”
kurz driicken kurz driicken
Rilttler Drehzahl Reset Wickel ) vy oiurz .+ kurz
(LEIr I eset Wickel driicken : driicken .
(*+-) A (sensor) +Ja Folie +Ja Bitte warten,
“Nein entfernen Kalibrierung

" kurz drticken
zu stornieren

»Setup” v ,-"kurz driicken
kurz driicken . zu stornieren

\ 4
‘
(&

St Setup” w+” kurz
»Setup” ” N
2 3 sek. halten driicken

Reset Folie
(sensor) + Ja
ein

Bitte warten

Folie
< Kalibrierung

entfernen

o= kurz driicken

v~ kurz driicken !
zu stornieren

Sprache
(+-) v zu stornieren
»Setup” 1

kurz driicken

Toneinstellung
(+-)

»Setup”
kurz driicken

Standardeinstellungen
+Ja/ - Nein

7
kurz
driicken

3.2 Vorbereitung der Pulverzone

Die Vorbereitung der DTF PowDR fiir den Betrieb besteht aus zwei Schritten: der Vorbereitung der Pulverzone und dem Anlegen der Folie.

Vorbereitung der Pulverzone
Die Abdeckung der Pulverzone entfernen. Bei der ersten Inbetriebnahme oder wenn das Pulver aus der Kammer des Dosiermechanismus
entfernt worden ist: Schitten Sie etwa 200 ml Pulver (mit dem mitgelieferten Pulverdosiererbecher) direkt in die Kammer und fiillen Sie den
Behélter. (Foto 1). Bringen Sie die Abdeckung der Pulverzone wieder an und schalten Sie das Gerat mit dem Hauptschalter ein. Aktivieren Sie die
Maschine, in dem sie eine beliebige Taste auf dem Display driicken (Foto 2), und halten Sie dann die Taste - gedriickt (Foto 3). Die Maschine
startet das Transportband und nach 10 Sekunden beginnt die Pulverdosierung aus dem Behélter. Wenn das Pulver aus dem oberen Trog flieRt,
lassen Sie die - Taste los, dann ist der Pulvermechanismus betriebsbereit.

DEUTSCH
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3.3 Aufbringen der Folie

Der Folie kann aufgetragen werden, wenn die Pulverzone ordnungsgeman vorbereitet wurde (Abschnitt 3.2). Das Gerat sollte symmetrisch zum
Drucker aufgestellt werden. Die Maschine ist mit drei Messleisten ausgestattet, die das Anlegen Zentral der Folie an der Pulver-, Heiz- und
Kuhlzone erleichtern. Die Messleisten befinden sich an den auf den Fotos 1-3. Die Folie sollte bei ausgeschaltetem WINDER Schalter
angebracht werden. Befolgen dann die folgenden Anleitungen:

1. Die Abdeckungder Pulverzone anheben (Foto 4);

2. Stellen die Positionierer auf allen (drei) Messeleisten auf die Breite der Folie ein. Die Folie muss zentriert sein (Fotos 1-3);

3. Offnen die Abdeckung der Heizzone (Foto 5);

4. Legendie Folie ein (Foto 6);

5. Fuhrendie Folie durch die Pulverzone, die Heizzone und unter die Kiihizone (Fotos 7-9);

6. Legendie Rolle auf die Maschine und positionieren sie mit den Einstellknpfen (Fotos 9);
7. Klebendie Folie auf die Rolle wie auf dem Foto gezeigt (Foto 10);
8. DieAbdeckung der Heizzone absenken, den WINDER einschalten (Fotos 11-12);
9. DieAbdeckung der Pulverzone aufsetzen (Foto 13);
10. Die Maschine ist betriebsbereit (Foto 14).

Um der Folie Gewicht zu geben, kann die Folie leicht bepudert werden. Halten Sie dann die Taste "-" einige Sekunden lang gedriickt. Von Zeit zu

Zeit wird das Gewicht des Pulvers Uberprift: Wenn es nicht ausreicht, fugt das Gerét die erforderliche Menge an Pulver automatisch noch. Sie
kénnen das Pulver aber auch mit der Hand auf die Folie streuen (benutzen Sie den dazu gelieferten plastik Pulverdosierbecher).
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4. Arbeiten an der DTF PowDR
4.1 Arbeitmodus
Die Arbeit der Maschine ist in zwei Modi méglich: DTF PowDR MODE und nur Trocken Modus (Foto 1).

DTF PowDR MODE

Dies ist der Arbeitmodus mit Aufbringen der Folie, wie in Kapitel 3 beschrieben wird. In diese Modus die Folie die von DTF-Drucker kommt ist
gelierung. Transportband ist aktiviert. Es werden meist die werkseitig eingestellten Arbeitsparameter verwendet (die an die eigenen
Bedurfnisse angepasst werden koénnen).

DRYER ONLY MODUS

Der Trocken Modus kann auch verwendet werden, um groRen Folienabfall zu vermeiden. Schalten Sie dazu den Automatikmodus auf den
Trocken Modus um, sobald die Folie die Pulverzone verlassen hat. Der Trocken Modus wird zum fixieren kleinerer Formate verwendet. Das Band
wird mit der eingestellten Geschwindigkeit und Leistung der Maschine gestartet. Die mechanische Pulverférderung wird dann gestoppt, die
Waage und der Rittler werden ausgeschaltet.

Aktivierung des DTF PowDR MODE/DRYER ONLY Modus
Drehen den Drehknopf auf dem Steuerpult von DTF PowdDR MODE auf DRYER ONLY /DRYER ONLY auf DTF PowDR MODE (Foto 2).

DAEYER cmy

Power save Funktion
Nach dem Einschalten der Maschine, bevor die Folie in den Sensor einléuft, erscheint auf dem Display "Power save". Danach erscheint "Warming
up" (Aufwéarmen des Gerats), nach 5 Sekunden startet das Transportband, auf dem Display erscheint "Automatic work".

Wenn der Drucker aufhért zu drucken, bewegt das Transportband den Folie weiter, bis die Folie aufsteigt und sich vom Sensor 16st. Dann zeigt
das Display "Power save" an: das Transportband stoppt, die Betriebsleistung wird auf 51% reduziert.

Wenn die Arbeit aus irgendeinem Grund unterbrochen wird, geht das Gerét ebenfalls in den Energiesparmodus tber.

Standby Funktion
Die Maschine hat eine Standby Funktion. Wenn die Maschine ca. 3 Minuten nich arbeitet, erscheint auf dem Display die Information Standby.

Power down Funktion
Wenn das Gerét eine Stunde lang nicht benutzt wurde, erscheint auf dem Display die Meldung "Power down".

4.2 Programmierung der Elektronik

Standby Leistung

Wenn die Maschine in Standby Leistung ist, die Folie bewegt sich nicht. Die Standby-Leistung ist standardmé&Rig auf 51 % eingestellt. Dieser
Wertist fiir eine Standardfolie geeignet. Wahlen Sie nach Bedarf eine Einstellung fiir eine héchstmdogliche Leistung, die nicht zu einer Verformung
der Folie fuihrt, z.B. fuir diinnere Folien wird die Standby-Leistung niedriger sein. Um die Einstellung der Standby-Leistung zu &ndern, driicken Sie
die SETUP-Taste 1 Sekunde (Foto1) und stellen Sie dann mit den Symbolen + und - den gewiinschten Wert ein (Foto 2). Uberpriifen Sie die

Auswahl mitder Taste SETUP (Foto 3).
Standbu-Leistuns Standbu-Leistuns
S1% S1%

Ereraie Sk §
ENERGIESPARMODLS

Arbeitsleistung

Die Arbeitsleistung ist die Leistung, mit der das Gerat lauft (der Folie ist in Bewegung, der Drucker druckt). Die Einstellung der Arbeitsleistung
sollte analog zur Standby-Leistung erfolgen. Die Betriebsleistung ist standardméaRig auf 71 % eingestellt. Die Einstellung der Arbeitsleistung
(Arbeitskraft) erfolgt unmittelbar nach der Einstellung der Standby-Leistung. Mit den Tasten + und - stellen Sie die gewiinschte Leistung ein (Foto
1). Uberprtifen Sie die Auswahl mitder Taste SETUP (Foto 2).

Version 23.05
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Starke des Schiittlers

Der Schittler entfernt tiberschissiges deionisiertes Pulver aus dem Folie. Die Einstellung der Stérke des Schittlers erfolgt unmittelbar nach der
Einstellung der Arbeitsleistung. Benutzen Sie die Tasten + und -, um den gewtinschten Wert einzustellen (Foto 1). Uberprifen Sie die Auswahl mit
der Taste SETUP (Foto 2). Um optimale Ergebnisse zu erzielen, sollte die Drehgeschwindigkeit so eingestellt werden, dass Uiberschissiges
Pulver von der unbedruckten Folie entfernt und der Druck selbst nicht beschadigt wird. Die Maschine ist werkseitig auf 200 RPM eingestellt.

Geschwindigkeit des Transportbands

Bestimmt die Geschwindigkeit, mit der sich das Transportband in der Maschine bewegt. Die Geschwindigkeit des Transportbands wird direkt
nach der Einstellung der Drehzahl des Schiittlers eingestellt. Verwenden Sie die Tasten + und -, um den gewtinschten Wert einzustellen (Foto 1).
Uberpriifen Sie die Auswahl mit der Taste SETUP (Foto 2). Stellen Sie diesen Wert wahrend des Druckzyklus. Es wird empfohlen, die
Transportbandgeschwindigkeit etwas héher als die des Druckers einzustellen.(Werkseinstellung ist ca. 15 cm/min).

Transrortbandben Transrortbandben
15:Bom/Min ¢ 15 Boms/Min

DTF PowDR hat die Mdglichkeit, weitere Funktionen einzustellen. Halten Sie die Taste SETUP 3 Sekunden lang gedrtickt, direkt nach der
Einstellung der Férderbandgeschwindigkeit (Foto 1).

Transrortbhandten
15, 8cm /Min €

Einstellung der Sprache

Nachdem die Taste SETUP 3 Sekunden lang gedrickt wurde, erscheint als erste Funktion die Einstellung der Sprache. Es stehen drei Sprachen
zur Auswahl: Polnisch, Deutsch und Englisch. Wahlen Sie mit den Tasten + und - (Bild 1). Uberpriifen Sie die Auswahl mit der Taste SETUP (Foto
2).

SFrache
Deutzch
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Einstellung der Téne
Das Gerat verfugt uber drei verschiedene Arten von Tastaturténen. Die Einstellung des Tons erfolgt direkt nach der Einstellung der Sprache. Die
Auswahl erfolgt mitden Tasten + und - (Foto 1). Uberpriifen Sie die Auswahl mit der Taste SETUP (Foto 2).

Toneinstel luns

Pulvermenge
Die Standardeinstellung fiir die Pulvermenge ist 100%. Der Benutzer kann diese Pulvermenge je nach Bedarf zwischen 50% und 200% erhéhen
oder verringern. Die Auswahl erfolgt mit den Tasten + und - ( Foto 1). Die Auswahl sollte mit der SETUP-Taste tiberpriift werden (Foto 2).

Einstellungen des Dispensers

Bei der Verwendung von nicht standardisierten Pulvern kann es erforderlich sein, die Pulverabgabezeit vom Spender auf das Transportband zu
verkiirzen/erhéhen. Die werkseitig eingestellte Zeit betragt 1 Sekunde. Die Anderung der PulverausstoRzeit erfolgt nach der Anderung der
Pulvermenge. Die Auswahl erfolgt mit den Tasten + und - ( Foto 1). Die Auswahl sollte mit der SETUP-Taste uberprift werden
(Foto 2).

Srender Einstell
2 Bs

Geschwidigkeit des Folienaufwickler (Winder)

Die Geschwidigkeit des Folienwicklers wird automatisch eingestellt, kann aber auch angepasst werden, wenn festgestellt wird, dass die Folie zu
schnell/zu langsam aufgerollt wird. Der Standardwert fiir die Geschwindigkeit den Folienwickler ist 10. Die Einstellung der Geschwindigkeit
erfolgt unmittelbar nach der Einstellung des Pulverdosieren. Die Auswahl erfolgt auf den Tasten + und - (Foto 1). Die Auswahl sollte mit der
SETUP-Taste tberprift werden (Foto 2).

DEUTSCH
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5. Wartung und Austausch von Teilen

5.1 Wartung

Wahrend jeglicher Wartungsarbeiten, muss die Maschine ausgeschaltet sein. Der Stecker muss aus der Steckdose herausgezogen werden. Das
Gerat kénnen Sie mit einem weichen Tuch reinigen und einem Staubsauger. Vermeiden Sie jegliche Scheuerschwamme, Lésungsmittel oder
Benzin. Einmal pro Woche den lonisator mit einer Biirste mit weichen Borsten sauber machen ( Foto 1).

Pulverzone reinigen
Nach jedem Arbeit abschluss ist das Gerat griindlich von Pulverriickstanden zu reinigen. Andernfalls kann das Pulver feucht werden, was zu
Schéden oder Fehlfunktionen des Geréts fiihren kann.

Zur leichteren Wartung und Reinigung des Geréts kann der Pulverférderer herausgezogen werden. Um den Pulverférderer herauszuziehen,
muss man:

1. Die Abdeckung der Pulverzone abziehen (Foto 2);

2.Den lonisator abnehmen (Fotos 3);

3. Die Befestigungsschraube abschrauben (Foto 4);

4. Stecker rausziehen (Foto 5);

5. Gerat mit einer schwungvollen Bewegung nach oben heben und vorsichtig heraus ziehen - achten Sie darauf, den Foliensensor und Schutter
nicht zu beschadigen (Fotos 6-7);

6. Geratvon Pulverreinigen;

7. Den Zubringer einsetzen, den Stecker anschliefen, die Sicherheitsschrauben anziehen, den lonisator und die Abdeckung der Pulverzone
einsetzen.

5.2 Aktivierung der Hauptsicherung

Wenn die Hauptsicherung neu aktiviert werden muss, schalten den Maschine aus und ziehen den Stecker aus der Steckdose. Die
Hauptsicherung befindet sich auf der linken Seite des Geréts, im Schaltkasten. Um die Hauptsicherung zu aktivieren muss man: den Deckel des
Schaltkastens abschrauben; die Sicherung aktivieren (Fotos 1-2); den Deckel des Schaltkastens wieder anschrauben.
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1
5.3 Austausch der Temperatursicherung

Die Temperatursicherung befindet sich in der oberen Abdeckung der Fixierzone. Wenn sie ausgewechselt werden muss, muss der Stecker aus
der Steckdose gezogen werden, das Geréat ausgeschaltet und abgekiihlt werden. Um die Temperatursicherung auszuwechseln muss man:

1. Die 8 Schrauben entfernen, die mit Kreisen markiert sind (Foto 1),

2. Die untere Fixierzone abnehmen und auf das Transportband des Geréts legen,

3. Die Schraube, die die Sicherung hélt, abschrauben (Foto 2),

4. Entfernen Sie vorsichtig die Dréhte von der Sicherung (Fotos 3-4),

5. Stecken Sie die Dréhte auf die neue Sicherung (Fotos 5-6),

6. Schrauben Sie die neue Sicherung an (Foto 7),

7.Bringen Sie den unteren Teil der Fixierzone an und befestigen Sie ihn mit den in Punkt 1 entfernten Schrauben.

ot ®  lep>

5.4 Austausch der Lampe

Die Lampen befinden sich in der Abdeckung der Heizzone. Vergewissern Sie sich, ob das Geréat ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt
ist, bevor Sie sie austauschen. Die Lampen missen abgekuhlt sein. Es besteht Verbrennungsgefahr.

Achtung! Zum Austausch der Lampe missen Baumwollhandschuhe angewendet werden. Die Lampen dirfen nicht mit bloRen Handen
anfassen. Fett auf den Lampen fiihren zu Beschéadigungen.

Um die Lampe auszuwechseln, missen Sie:

1. Die obere Abdeckung &ffnen (Foto 1).

2. Die Isolierung des Kabels abziehen und dann auf beiden Seiten der Lampe trennen (Fotos 3-4).

3. Die Platte aus beiden Seiten der Halterung anheben und rausziehen (Fotos 5-6).

4. Abbildung von einer ausmontierten Lampe (Foto 7).

DEUTSCH
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5.5 Austausch der Elektronik / Steuerpult (Display)

Austausch der Elektronik

Die Elektronik befindet sich auf der linken Seite des Geréts, im Schaltkasten. Um die Elektronik auszutauschen, vergewissern Sie sich, dass
das Gerat ausgeschaltet ist und der Stecker aus der Steckdose gezogen ist. Folgen Sie dann der Anleitung:

. Schrauben Sie die Abdeckung des Geréts ab.

. Ziehen Sie die Stecker (Fotos 1-2) aus.

Schrauben Sie die Befestigungen (2 oben, 1 unten) der Elektronik (Fotos 3-5) ab.

. Die Elektronik herausnehmen (Foto 6).

. Die neue Elektronik einsetzen, die Befestigungen (2 oben, 1 unten) festziehen.

. Die Stecker einsetzen.

. Die Abdeckung anschrauben.

NOORWN

Austausch des Steuerpult (Display)

Um das Display auszutauschen, stellen Sie sicher, dass das Gerat ausgeschaltet ist und der Stecker aus der Steckdose gezogen ist.
Befolgen Sie dann die Anweisungen:

. Schrauben Sie das Steuerpult ab (Fotos 7-9);

. Ziehen Sie den Stecker raus (Foto 10);

Schrauben Sie die Sicherheitsknopfe ab (Foto 11);

Das neue Display einsetzen (Foto 12);

Schrauben Sie das neue Display mit den Sicherungsknépfen an;

Stecken Sie den Stecker ein;

Schrauben Sie das Steuerpult an.

Nooahkwh=
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5.6 Fehlerbehebung

PROBLEM

Meldung ,OVERLOAD”
und Signalton

Meldung ,ERROR 1" .

URSAHE

Uberlastung des Pulverbehilters.
Verursacht durch zu viel Pulver oder
Feuchtigkeitim Pulverbehélter.

Temperatursensor ist defekt

Version 23.05

BEHEBUNG
Schalten Sie das Geréat aus und

entfernen Sie Uberschissiges Pulver aus
der Pulverzone.

Temperatursensor austauchen

DEUTSCH
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. Button for manual powder dispensing from the

. Main switch
. Power wire with the plug

Emergency switch
Work control led
Mode switch (DTF PowDR MODE/DRYER ONLY)
Control panel

Power socket of the powder dispenser
Powder chamber

powder dispenser

Top cover of the powder zone

Powder dispenser with motor (powder zone)
Positioners for foil entry into the powder zone
. Rolling system with a brake

. Heating zone

. Heating lamps

. Positioners of foil’s output

. Cooling zone

. Winder (foil winder)

. Locking knobs for adjusting the width of the roll
. Power socket of the cooling zone

. Switch winder

. Switch of the cooling zone

. Conveyor belt

.Adjustable covers of the heating zone
. Powder zone cover sensor

. Heating zone sensor
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27.Gas spring
28. Exhaustcanal

1.4 Technical data
Technical data DTF PowDR
Dimensions 76 x 135 x 71
Dimensions for transport 80 x 140 x 88
Weight 114 kg
Weight for transport 141 kg
Max. width of the foil 40 cm
Power supply voltage 200-240V, 50/60 Hz
Power 3300 W
Capacity of fan 400 m*h
Main fuse 16A
Noise The machine generates noise less than 70db (A)
1.5 Application range

The DTF PowDR is used for applying and fixing of powdered glue for prints coming from a DTF printer. .

1.6 Safety arrangements of the DTF PowDR

The DTF PowDR is equipped with different safety arrangements, to make a safe usage possible.

Main fuse 16A
The 16Afuse is located on the inside of the device, in the electrical box. In the case of an overload, it protects the device from damage. If the fuse
has been deactivated, it must be activated. Instructions for activating the fuse can be found in chapter 5.2.

Emergency switch
Itis used to eliminate the residual risk. In dangerous situations, press the red emergency button located on the control panel. The machine will be
stopped and the power supply to all internal systems will be switched off. To continue the operation, unlock the emergency switch (turn
counterclockwise).

Powder zone cover

When the powder zone cover is removed, a sensor is activated, which immediately stops the powder dispensing mechanism and disconnects the
power supply of the ionizer, in order to prevent fingers/hands from jamming. After about 10 seconds, the conveyor belt begins to move right-left to
prevent burning of the foil put on the device. The power of the belt drive and speed is reduced to prevent fingers/hands from getting jammed. There
will be a message on the display indicating that the machine is in power save mode.

Heating cover protection
When the cover of the heating zone is picked up, the conveyor belt will stop, the heating lamps, and the powdering zone will stop.

Self-start protection
When power is switched on, the machine does not start automatically, the heating and powdering zones remain deactivated. Pressing any key on
the control panel activates the machine (the display shows "Press any key").

Temperature fuse
Located under the cover of the heating zone of the machine. When the temperature exceeds 280°C, the machine automatically stops.

Version 23.05
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1.7 Safety arrangements at the workspace

Set-up installation

Set-up and installation of the device has to be done under supervision of an authorized person. Depending on the weight of the machine, the
installation has to be done by 4 persons. The machine should be situated on the flat, non-inflammable surface, in a room with constant
temperature and moisture. Keep the machine away from dusty rooms, because dust could have a negative influence on some parts of the
machine. Very important! The machine may be connected only to an installation provided with a protection differential current and against electric
shock. The machine is destined for industrial use only. Instruction of mounting the machine is in the chapter 3. The machine is delivered with an E-
type (european) plug.

Testing the machine

After the correct installation of the machine it is important to ensure that the machine works properly, it's not damaged after the transportation and
has no safety defects. The testing can only be done by the employer or other authorized persons. Itis mandatory to guarantee a correct installation
and safe usage of the machine. The testing should be protocoled. If any irregularities regarding functionality or safety are found during the testing,
these have to be notet and reported to Walter Schulze GmbH in written form within 7 days. Until the clarification the machine cannot be used.

Information and education

The advice from he producer and general safety arrangements at the workplace, the employer has to make arrangements to give all information
about the safety, function and the range of application to the user. In particular the user needs to be acquainted with the complete manual and be
explicitly informed of the dangers of working with the machine. The details have to be explained in a coherent form and language. Every user is
obligated to a safe usage of the machine and to read the manual instruction before each operator starts working with the machine.

Safety arrangements

In order to ensure optimized safety, please read the manual instruction precisely. Only one person is allowed to work on the machine at the time.
The machine has to be under supervision the whole time, when it is working. Supervise the machine till it is switched off and the plug is pulled out.
There should be no unauthorised persons near the machine while it's working. In case of emergency push the red emergency button situated on
the control desk. The machine will stop immediately. The machine has to be installed at a place with enough space around the machine to put the
material on. Do not install the machine in doors, floors or busy places. All wires should be placed in a safe way, to make sure they will not pose a
threat for the person working on the machine or passing it. In case of damages of the wires or untypical signals from the machine please
disconnect the machine from the power supply, contact the service and do not work with the machine, till the problem is solved. All repairs should
be performed after consulting the service. Do not make any repairs on your own. Do not remove machine covers while itis working.

Correct position of the operator
The operator needs enough space and free distance to all switches and buttons to work with the machine. Safe position allows operator to switch
on the emergency button in every moment.

Correct operating position (plan view)

minimum 60 cm

Printer

minimum 100 cm

Other risks and dangers

There are some movable elements on the machine, which can cause injuries of hands or fingers. For reasons of workability, these elements
cannot be eliminated. They can cause injuries/ mash / burn fingers or hands.The dangerous zones are marked with the caution labels. It is
important to work with the machine with great care and be alert to avoid other dangerous situations. The machine complies with the essential
requirements laid down in regulation for machines. Above information has been worked out in accordance with the standards PN-EN 12100:2012.
The machine is continuously upgraded to improve its safety. Any comments on the contents of this manual can be addressed to the distributor or
manufacturer.

1.8 Environmental protection

The packaging of the device must be disposed of in accordance with the applicable rules. Do not dispose of the equipment marked with an X
together with your household waste. No longer needed machines may be returned to the manufacturer or disposed of in an environmentally
friendly manner by means of appropriate disposal systems.
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2. Initiation

Attention! After receiving the machine, please watch the video, which shows the first commissioning of the machine. The QR code for the video is
below.

21 Notes regarding transportation

During transport, the machine is packed in protective foil, carton and fixed to a pallet. Inmediately after the receipt of the machine, check if the
packaging is in good condition and the device is not damaged. It should be done with a courier. The powder feeder's power wire is secured with a
cable tie for transportation. Remove it and plug the wire into the powder feeder power socket (images 1-2). If the machine has to be send to
another place later on, it should be secured for transportation in the same way. The device must be cooled down and clean for further tranportation.

2.2

DTF PowDR has to be connected to a voltage of 200-240 VAC / 50 Hz. The device is equipped with a power cord with a plug. Pay special attention
to whether the power outlet is in good condition and whether the protective circuitis connected in it.

Very important! The device can only be connected to an installation equipped with a residual current and electric shock protection. Connecting
the press to a power outlet without additional grounding or with an inoperative grounding is dangerous and can result an accident or damage to the
press. The incorrect connection of the machine will void the warranty.

3. Preparation of the DTF PowDR

3.1 Tensometer calibration

After unpacking the machine, before its first start-up (before the film is applied), the tensometer must be calibrated. The mode switch must be set to
DTF PowDR MODE (see chapter4.1,image 1). To do the calibration, please follow to this instruction:

1. Hold down (for about 1 second) the SETUP button (image 1);

2. Press the SETUP button shortly 3 times until the Belt Speed function appears (image 2);

3. Hold the SETUP button for about 3 seconds, until the language change function appears (image 3);

4. Press the SETUP button shortly. 5 times, until the Reset Winder function appears (image 4). To calibrate, press the + (YES) button. The
message ,Remove the foil” will appear (image 5), press the + (YES) button. The display will show "Please wait, calibration";

5. The "Reset foil" function will appear (image 6). To calibrate, press the + (YES) button. "Remove the foil" will appear (image 7) press the + (YES)
button.There will be a message ,Set default” If the user wants to return the settingsfactory settings, press + (YES), if not - (NO)(image 8).

(1)
Standby pover
S

(5]
Remous Lhe foil
YES+ NO-

Eloe

Pousr Si%
POWER SRUE
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The settings will be reset to the following values:
Standby power: 51%

Working power: 71%

Shaker power: 200 RPM

Speed of the conveyor belt: 15 cm/min
Amount of powder: 100 %

Dispenser adjustments: 1s

Speed of the winder: 10

There will be a message "Please wait, calibration". Then the main menu screen will appear (image 9).
Version 23.05 23
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ATTENTION

If the foil is not applied to the device and the display shows the foil sensor light (image 10), user must calibrate the foil sensor. Calibration of
the sensors is done without the foil.

Calibration of all strain gauges should be done each time the machine is transported.

F==OF

MATIC WORE

Make sure that the machine is in DTF PowDR MODE (chapter 4.1)

a Amount of powder
. Main menu (+4)

Hold 3 sec. Press shortly
»Setup” »Setup’
Standby power Set dispenser
(+-) (+-)
Press shortly Press shortly
Setup” »Setup’

Work power Winder speed
‘ (+-) (+-)
: Press shortly Press shortly
: »Setup” »Setup’

Rotary vibration
speet

Reset winder Press shortly Press shortly
wil o i -
& _)d A (sensor)  +Y Remove Please wait
-N the foil CALIBRATION
Press shortly Press shortly

»Setup” Press shortly " to cancel
. ”to cancel
Belt speed ‘
: (o)
: Weress shortly | Hold 3 Resetfoil ) /oSS Shortly Press shortly
. ress shol old 3 sec. ” ” .
R Setup” y Setup” (sensor) 4y i Remov_e Y ,,+ Please wait

’ . N the foil CALIBRATION
Press shortly
(+-) : Press shortly - to cancel

.~ to cancel

3.2 Initiation of the powder zone

Preparing the DTF PowDR for work involves two steps: preparing the powder zone and applying the foil.

Initiation of the powder zone

Remove the cover of the powder zone. For the first startup, or if the powder has been removed from the chamber of the dispensing mechanism:
take about 200 ml of powder (using the dispenser attached to the machine) and pour it directly into the chamber. Then fill the dispenser. (image 1).
Put the cover of the powder zone on; switch the machine on (with the main switch). Activate the machine by pressing any button on the control
panel (image 2), then press and hold the "-" button (image 3). The machine will start the conveyor belt of powder, and after 10 seconds, the

process of dispensing powder from the dispenser will start. When the powder is pouring from the top trough, let go of the "-" button, then the
powder mechanismis ready for work.

Fouwer v p 3 AN
FOWER SRAVE
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3.3 Application of the foil

Foil can be applied when the powdering zone has been properly prepared (chapter 3.2). The machine should be positioned symmetrically to the
printer. The machine is equipped with three rulers to make easier the application of the foil through the center of the powdering, heating and
cooling zones. These rulers are located in the places shown in the photos (images 1-3). The foil should be applied with the WINDER knob turned
off. Then follow the instructions below:

1. Liftthe covers of the powder zone (image 4);

2.Adjustthe positioners on all (three) lines to the width of the foil. The foil must be centered (images 1-3);

3. Open the heating zone cover (image 5);

4. Insert the foil (image 6);

5. Guide the foil through the powdering zone, heating zone and under the cooling zone (images 7-9);

6. Putthe roll on the device, adjust its position with the adjustment knobs (image 9);

7. Stick the foil on the roll as shown in the photo (image 10);

8. Lower the heating zone cover, switch onthe WINDER (images 11-12);

9. Puton the cover of the powdering zone (image 13);

10. The machine is ready for work (image 14).

To add some weight on the foil, it is possible to sprinkle the foil lightly with powder. Then press and hold the "-" button for a few seconds. From time
to time, the weight of the powder is checked: if there is not enough, the machine will add the required amount of powder. The powder can also be
manually poured onto the foil using the dispenser provided with the machine.

Version 23.05
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4. Working with the DTF PowDR
41 Working modes
Working on the machine is possible in two modes: DTF PowDR MODE and DRYER ONLY (image 1).

DTF PowDR MODE
This is the mode of work with the foil application described in chapter 3. Itinvolves gelling the foil coming out of the DTF printer while the conveyor
beltis moving. Usually it used for factory-set working parameters (user can adjust them according to his needs).

DRYER ONLY
Dryer only mode is used for fixing smaller formats. The belt s started according to the preset speed and power of the machine. Mechanical powder
feeding is stopped at thattime, the scale and shaker paddles are turned off.

Dryer only mode can also be used to avoid large foil waste. To do this, switch the automatic mode to dryer only mode at the moment when the foil
passes the powdering zone.

Switching on DRYER ONLY /DTF PowDR MODE
Turn the knob on the control panel from DTF PowDR MODE to DRYER ONLY/ DRYER ONLY to DTF PowDR MODE (image 2).

DAEVER Ry

_) OTF Puwbn MoTE

Power save function
When the machine is turned on, before the foil rolls onto the sensor, the display shows "Power save". Then "Warming up" appears (the machine is
warming up), after 5 seconds the conveyor belt starts, the display shows "Automatic work".

When the printer stops printing, the transport belt continues to move the foil until the foil rises and comes off the sensor. Then the display shows
"Power save" : the conveyor belt stops, the working power is reduced to 51%.

Ifthe work is stopped for some reason, the machine also enters the power save mode.

Standby function
The machine has a Standby function. When the machine is not working for about 3 minutes, the display shows information Standby.

Power down function
Ifthe machine does not work for an hour, the display shows "Power down".

41 Programming of the electronic

Standby power
When the device is in standby power mode, the foil doesn't move. Standby power is set to 51% by default. This value depends on the type of foil
used.For a specific foil, choose the highest possible power that will not cause deformation of the foil, for example, for thinner foils the standby
power will be lower. To change the standby power setting, press the SETUP button (for 1 sec.,image 1), then use the + and - symbols to set the
desired value (image 2). Confirm the setting with the SETUP button (image 3).

Power 25 e 1]
FPOWER SAUE

Working power

Working power is the power with which the device works ( the film is in motion, the printer prints). The working power should be selected
analogously to the standby power. The working power for a standard film is 71%. Adjustment of the working power is made after the approval of the
standby power. Use the +and - buttons to set the desired power (image 1). Confirm the choice with the SETUP button (image 2).

Work Fower
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m
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Shaker power

The shaker removes excess deionized powder from the foil. Adjustment of the shaker's speed is made just after setting the working power. Use the
+ and - buttons to set the desired value (image 1). Confirm the selection with the SETUP button (image 2). For best effect, the speed of rotation
should be adjusted so as to remove excess powder from the unprinted foil while not damaging the the printitself. The machine has a factory setting
of 200 RPM.

Speed of the conveyor belt

It determines the speed at which the conveyor belt moves in the machine. The speed of the conveyor belt is adjusted just after setting the shaker
power. Use the + and - buttons to set the desired value (image 1). Confirm the selection with the SETUP button (image 2). This value should be set
during the printing cycle. Itis recommended to set the belt speed slightly higher than the printer speed. Factory set value of belt speed is about 15
cm/min.

Belt speed Belt speed
15: Bomsmin 15: 8Bcwsmin ¢

The SCHULZE DTF PowDR has other functions, which can be adjusted. To go to the first of these, hold the SETUP button for 3 seconds,
after setting the conveyor belt speed (image 1).

sFeed

Language selection

After holding the SETUP button for 3 seconds, the first function that appears will be language selection. There are three languages to choose:
Polish, English, German. The selection should be made with the + and - buttons (image 1). Confirm the selection with the SETUP button (image
2).

ENGLISH
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Tone selection

The device has three different types of display sounds. Changing the type of sound is done after selecting the language. The selection should be
made with the + and - buttons (image 1). Confirm the selection with the SETUP button (image 2).

Amount of powder
The default set amount is 100%. This amount can be increased or decreased by the user in the range of 50%- 200% depending of the needs.
The selection should be made with the + and - buttons (image 1). Confirm the selection with the SETUP button (image 2).

Dispenser adjustments

When using non-standard powders, it may be necessary to reduce/increase the release time of the powder from the dispenser onto the conveyor
belt. The factory set time is 1 second. Changing the powder release time is done after selecting the cover sensor activation. The selection should
be made with the + and - buttons (image 1). Confirm the selection with the SETUP button (image 2).

Speed of the winder

The speed of the winder is adjusted automatically, but it can also be adjusted when the foil is rolled too fast/too slow. The default value of the winder
speed is 10. Adjustment of the speed is made right after setting the dispenser. The selection should be made with the + and - buttons (image 1).
Confirm the selection with the SETUP button (image 2).

HSIT9N3
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5. Maintenance and replacement of parts

5.1 Maintenance

All maintenance work must be performed with the machine cooled down and switched off, the plug must be removed from the socket. Use a soft
cloth and a vacuum cleaner to suck up the powder to clean the machine. Scrubbing sponges, solvents or petrol can not be used. Once a week,
clean the ionizer with a soft bristle brush (image 1)

Cleaning the powder zone
Each time after finishing work, clean the machine thoroughly from powder residue. Otherwise, the powder may become damp, which could
damage the machine.

To make the maintenance and cleaning process of the machine easier, the powder feeder can be pulled out. To pull out the powder dispenser, you
need to:

1. Pull off the cover of the powder zone (image 2).

2.Remove the ionizer (image 3).

3. Unscrew the securing screw (image 4).

4. Disconnect the plug (image 5).

5. With an energetic movement, lift the feeder up and gently pull it out - be careful not to damage the foil sensor and shaker blades (images 6-7).

6. Clean the device from the powder.

7.Insertthe dispenser, connect the plug,screw the safety screws, put on the ionizer and the powder zone cover.

5.2 Activation of the main fuse

If the main fuse needs to be reactivated, turn off the machine and unplug it from the power socket. The main fuse is located on the left side of the
device, in the electrical box. To activate the main fuse it is necessary to:unscrew the cover of the electrical box; attach the fuse (images 1-2); screw
on the cover of the electrical box.
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5.3 Replacement of the temperature fuse

The temperature fuse is located in the top cover of the gelling zone. If it needs to be replaced, the device must be cooled down, turned off, and the
plug removed from the power socket. To replace the temperature fuse, itis necessary to:

1. Unscrew the 8 screws, marked with circles (image 1),

2. Remove the lower part of the cover of the gelling zone, put it on the conveyor belt of the device,
3. Unscrew the screw holding the fuse (image 2),

4. Carefully remove the wires from the fuse (images 3-4),

5. Putthe wires on the new fuse (images 5-6),

6. Screw on the new fuse (image 7),

7.Puton the lower part of the cover of the gelling zone, fscrew it with the screws removed in step 1.

5.4 Replacement of the lamps

The lamps are located in the cover of the heating zone. Before replacing them, make sure the machine is turned off and disconnected from
the power supply.

Attention! Use cotton gloves to replace the lamps. Do not touch the lamps with bare hand, greasing the lamp risks failure.

To replace the lamp it is necessary to:

1. Open the top cover (image 1).

2. Pull the insulation off the wire (image 2), and then disconnect it on both sides of the lamp (images 3-4).

3. By leveraging the plate, pull it out of its mounting on both sides (images 5-6).

4. Photo of correctly removed lamp (image 7).
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5.5 Replacement of the electronic / display

Replacement of the electronic

The electronic is located on the left side of the device, in the electrical box. To replace the electronics, make sure that the device is turned off
and the plug is removed from the power socket. Then follow the instructions:

Unscrew the cover of the device;

Disconnect the plugs (images 1-2);

Unlock the mountings (2 top, 1 bottom) of the electronic (images 3-5);

Remove the electronic (image 6);

Insert the new electronic, pin into the mountings (2 upper, 1 lower);

Plug in the plugs;

Screw the cover.

Noohkwh=

Replacement of the display

To replace the display, make sure the device is turned off and the plug is removed from the power socket. Then follow the instructions:
Unscrew the control panel (images 7-9);

2. Remove the plug (image 10);

3. Unscrew the safety knobs (image 11);

4. Insert the new display (image 12);
5
6
7

-

. Screw on the new display with the securing knobs;
. Plug in the plug;
. Screw on the control panel.

ENGLISH
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5.6 Troubleshooting

PROBLEM

L,OVERLOAD"” message
and a sound signal.

Message ,ERROR 1”.

POSSIBLE REASON

Overloading of the powder dispenser. It is
caused by too much powder or soggy
powderin the dispenser.

Temperature sensor is damaged.

Version 23.05

SOLUTION
Turn the machine off and thoroughly clean the

bottom of the powdering zone from excess
powder.

Replace the temperature sensor.
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1.3 Budowa DTF PowDR

. Wytgcznik gtowny

. Przewod zasilajgcy z wtyczka
Wytgcznik awaryjny
Kontrolka pracy

Przetgcznik trybu (DTF PowDR MODE /DRYER ONLY)
. Pulpit sterowniczy

. Gniazdo zasilania podajnika proszku

. Zasobnik proszku

. Przycisk recznego podawania proszku z zasobnika
10. Pokrywa gorna strefy proszkujgcej

11. Podajnik proszku z napedem (strefa proszkujgca)
12. Pozycjonery wejécia folii do strefy proszkujgcej

13. Uktad jezdny zhamulcem

CONOOAWN

14. Strefa grzewcza

15. Lampy grzewcze

16. Pozycjonery wyjscia folii

17. Strefa chtodzaca

18. Winder (nawijacz folii)

19. Pokretta blokady regulacji szerokosci rolki
20. Gniazdo zasilania strefy chtodzacej
21. Wytgcznik winder

22. Wytacznik strefy chtodzacej

23. Pas transportowy

24.Regulowane ostony strefy grzewczej
25. Czujnik ostony strefy proszkujacej
26. Czujnik strefy grzewczej
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27.Sprezyna gazowa
28. Kanat wyciggowy

1.4 Dane techniczne
Dane techniczne DTF PowDR
Wymiary zewnetrzne 76 x 135 x 71
Wymiary do transportu 80 x 140 x 88
Waga 114 kg
Waga do transportu 141 kg
Maksymalna szerokos¢ folii 40 cm
Napiecie zasilania 200-240V, 50/60 Hz
Pobér mocy 3300 W
Moc wentylatora 400 m*h
Gtéwny bezpiecznik 16A
Hatas Maszyna generuje hatas mniejszy niz 70db (A)
1.5 Zastosowanie DTF PowDR

Maszyna DTF PowDR przeznaczona jest do naktadania i zelowania klejem w proszku wydrukéw wychodzacych z drukarki DTF.

1.6 Zabezpieczenia DTF PowDR

W celu zapewnienia bezpieczenstwa pracy proszkarko - zelarka zostata wyposazona w kilka niezaleznych zabezpieczen.

Gtéwny bezpiecznik 16A
Bezpiecznik 16A znajduje sie w wewnetrznej czesci urzadzenia, w skrzynce elektrycznej. W przypadku przecigzenia chroni on urzgdzenie przed
uszkodzeniem. Jezeli bezpiecznik zostat wytgczony, nalezy go wigczy¢. Instrukcja aktywacji bezpiecznika znajduje sie w rozdziale 5.2.

Wytacznik awaryjny

Zostat zastosowany w celu wyeliminowania ryzyka resztkowego. W niebezpiecznych sytuacjach nalezy wcisng¢ czerwony przycisk awaryjny
znajdujgcy sie na pulpicie sterowniczym. Maszyna zostanie unieruchomiona, a zasilanie wszystkich wewnetrznych uktadéw odtgczone. W celu
kontynuowania pracy nalezy odbezpieczy¢ wytgcznik awaryjny (przekreci¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara).

Pokrywa strefy proszkujacej

W przypadku zdjecia pokrywy strefy proszkujgcej uruchamiany jest czujnik, ktéry natychmiast unieruchamia naped mechanizmu dozujacego
proszek oraz odtgcza zasilanie jonizatora, w celu uniemozliwienia zakleszczenia palcow/dtoni. Po ok. 10 sekundach pas transportowy zaczyna
poruszac sie prawo-lewo, aby zapobiec spaleniu sig¢ folii zatozonej na urzadzenie. Sita napedu oraz predko$é¢ pasa jest zredukowana, co
uniemozliwia zakleszczenie palcéw/dtoni. Na wy$wietlaczu pojawi sig komunikat informujgacy o tym, Ze maszyna pracuje w trybie Power save.

Zabezpieczenie pokrywy grzewczej
Gdy zostanie podniesiona pokrywa strefy grzewczej, pas transportowy zatrzyma sie, nastgpi zaprzestanie dziatania lamp grzewczych, oraz strefy
proszkujgce;j.

Zabezpieczenie przed samoczynnym uruchomieniem
Po zatgczeniu zasilania maszyna nie rozpoczyna automatycznie pracy, strefy grzewcza i proszkujgca pozostajg nieaktywne. Nacisnigcie
dowolnego przycisku na pulpicie sterowniczym powoduje aktywacje urzadzenia (na wyswietlaczu pojawia sie komunikat,Press any key”).

Bezpiecznik temperatury
Znajduje sie pod pokrywa strefy grzewczej urzadzenia. Po przekroczeniu temperatury 280°C, maszyna wytgcza sig automatycznie.
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1.7 Bezpieczenstwo w miejscu pracy

Przygotowanie i montaz proszkarko - zelarki

Montaz i przygotowanie proszkarko - Zelarki musi si¢ odbywa¢ pod nadzorem osoby upowaznionej. Ze wzgledu na duzg wage maszyny
zestawienie jej z palety musi by¢ przeprowadzone przez cztery osoby. Proszkarko - Zelarka powinna by¢ ustawiona na réwnej powierzchni
w pomieszczeniu o statej temperaturze i wilgotnosci. Pomieszczenie, w ktérym bedzie uzytkowane urzadzenie nie moze by¢ zakurzone,
poniewaz kurz wptywa negatywnie na elementy znajdujgce si¢ w proszkarko - zelarce. Bardzo wazne! Proszkarko - zelarka musi by¢ podtgczona
wytgcznie do instalacji wyposazonej w urzgdzenie ochronne réznicowopradowe, przeciwporazeniowe. Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do
uzytku przemystowego. Instrukcja montazu proszkarko - zelarki znajduje sie w rozdziale 3. Maszyna jest dostarczana z przewodem z wtyczkg
typu E (europejski).

Sprawdzenie proszkarko - zelarki

Po prawidtowej instalacji i montazu proszkarko - zelarki koniecznie nalezy sprawdzi¢ czy dziata ona poprawnie, nie zostata uszkodzona w czasie
transportu i czy nie ma zadnych niedociagnie¢ w zakresie bezpieczenstwa. Ten test moze by¢ przeprowadzony przez pracodawce badz inng
przez niego upowazniong osobe. Jezeliw trakcie ogledzin stwierdzone zostang uchybienia lub nieprawidtowosci w dziataniu proszkarko - zelarki
nalezy sporzadzi¢ pisemny protokét z ogledzin i w ciggu 7 dni roboczych powiadomic¢ o tym firmg ROMANIK. Do momentu wyjasnienia zabrania
sie uzywania urzadzenia.

Informacje i szkolenia

Zgodnie z przepisami BHP pracodawca lub inna przez niego upowazniona osoba zobowigzana jest zapozna¢ pracownika obstugujacego
proszkarko - zelarke z petng instrukcjg obstugi oraz przekazac¢ informacje na temat zagrozen w przypadku niewtasciwego uzytkowania maszyny.
Informacje te musza by¢ przekazane w zrozumiatej, przyjetej w firmie formie. Kazdy uzytkownik zobowigzany jest do bezpiecznego uzytkowania
maszyny i przed rozpoczeciem pracy do zapoznania sig z instrukcjg obstugi.

Bezpieczenstwo

W celu zapewnienia optymalnego bezpieczenstwa prosimy o doktadne zapoznanie sie z instrukcjg obstugi. Przy maszynie moze pracowac tylko
jedna osoba. Maszyna musi pozostac¢ pod statym nadzorem osoby obstugujacej przez caty czas pracy, az do momentu jej wytgczenia. W obrebie
pracy maszyny nie mogg znajdowac sie osoby postronne. W przypadku wystgpienia sytuacji niebezpiecznej nalezy bezzwtocznie przycisngé
czerwony przycisk awaryjny znajdujacy si¢ z przodu maszyny. Maszyna zostanie natychmiast zatrzymana. Przej$cie wokét proszkarko - zelarki
musi by¢ odpowiednio szerokie, aby uzytkownik moégt swobodnie pracowaé. Nalezy zapewni¢ swobodny dostep do wszystkich przyciskow i
wytgcznikow proszkarko - zelarki, jak rowniez zapewni¢ swobodne drogi transportu dla materiatow. Maszyna nie moze by¢ ustawiana w ciggach
komunikacyjnych, drzwiach itp. Przewdd elektryczny zasilajgcy maszyne nalezy umiesci¢ w bezpieczny sposob, aby nie stanowit zagrozenia dla
osob obstugujgcych maszyne lub przechodzacych obok niej. W przypadku uszkodzenia przewodow zasilajgcych nalezy przerwac prace,
wytaczy¢ proszkarko - zelarke, wyciagna¢ wtyczke zasilajgca z sieci i skontaktowac sie z serwisem. Do czasu rozwigzania problemu zabrania sie
uzywania maszyny. Nie nalezy wykonywac zadnych napraw we wtasnym zakresie. Nie odkrecac¢ pokryw w czasie pracy.

Prawidtowa pozycja pracy
Osoba obstugujgca urzadzenie musi mie¢ swobodny dostep do wszystkich przyciskow i wytacznikow.

Prawidiowa pozycja pracy (rzut z gory)

Minimum 60 cm

Drukarka

Minimum 100 cm

Pozostate ryzyka i zagrozenia

Na maszynie znajduje si¢ kilka ruchomych czesci, ktére mogg stanowi¢ zagrozenie. Nie mozna wyeliminowac tych czeéci ze wzgledu na
funkcjonalno$¢ maszyny. Mogg one doprowadzi¢ do urazu / zakleszczenia palcow lub dioni/ poparzenia. Czesci te sg odpowiednio oznakowane
na maszynie tabliczkami ostrzegawczymi. Nalezy pracowac przy maszynie z rozwagg oraz byé czujnym, aby unikng¢ innych niebezpiecznych
sytuacji. Proszkarko-zelarka spetnia wymagania zasadnicze okre$lone w rozporzadzeniu dla maszyn. Powyzsze zostalo opracowane na
podstawie normy PN-EN 12100:2012. Maszyna jest stale ulepszana w celu poprawy jej bezpieczenstwa. Wszelkie uwagi dotyczgce tresci
niniejszej instrukcji mozna kierowac do dystrybutora lub producenta.

1.8 Ochrona srodowiska

Opakowanie, w ktérym dostarczono urzadzenie musi zosta¢ zutylizowane zgodnie z obowigzujgcymi zasadami. Nie wolno wyrzucac¢ urzadzen
oznaczonych symbolem E razem z odpadami domowymi. Niepotrzebng maszyng mozna odda¢ do producenta lub zutylizowaé w sposob
przyjazny dla $rodowiska za pomocg odpowiednich systeméw utylizacji.
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2. Czynnosci przygotowawcze

Uwaga! Po otrzymaniu maszyny, nalezy obejrze¢ film, ktéry przedstawia pierwsze uruchomienie urzadzenia. Kod QR do filmu znajduje sig
ponizej.

21 Uwagi dotyczace transportu

Maszyna DTF PowDR pakowana jest w folie ochronna, karton i mocowana do palety. Zaraz po otrzymaniu maszyny nalezy sprawdzi¢, czy
opakowanie jest w dobrym stanie, a urzadzenie nie jest uszkodzone. Przewdd zasilajgcy podajnika proszku jest do transportu zabezpieczony
opaskg zaciskowa. Nalezy jg zdja¢ i wpig¢ przewdd w gniazdo zasilajgce podajnika proszku (zdjecia 1-2) Jezeli maszyna bedzie w pdzniejszym
terminie odsytana do innego miejsca nalezy umiescic jg w identyczny sposéb w opakowaniu. Do dalszego transportu urzgdzenie musi by¢
wyczyszczone oraz schtodzone.

2.2 Napiecie zasilania

Urzadzenie DTF PowDR musi by¢ podtgczone do instalacji 200-240 V. Urzadzenie wyposazone jest we wtyczke zasilajgca. Nalezy zwréci¢
uwage na to czy gniazdo jest w dobrym stanie i czy podtgczony jest w gniezdzie obwéd ochronny.

Bardzo wazne! Maszyna moze by¢ podigczona wytacznie do instalacji wyposazonej w zabezpieczenie przeciwporazeniowe,
réznicowoprgdowe. Podtgczenie maszyny do gniazda sieciowego bez dodatkowego uziemienia lub z niesprawnym uziemieniem jest
niebezpieczne i moze doprowadzi¢ do nieszczesliwego wypadku lub do uszkodzenia maszyny. Uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowego
podtgczenia prowadzg do utraty gwarancji.

3. Przygotowanie DTF PowDR do pracy
3.1 Kalibracja tensometru

Po rozpakowaniu urzadzenia, przed jego pierwszym uruchomieniem (zanim zostanie natozona folia), nalezy dokona¢ kalibracji tensometru.
Przetgcznik trybu pracy musi by¢ ustawiony na tryb DTF PowDR MODE (patrz rozdziat 4.1, zdjecie 1). Aby dokona¢ kalibracji nalezy:
1.Przytrzymac (przez ok. 1 sekunde) przycisk SETUP (zdjecie 1);

2. Nacisngc krotko przycisk SETUP 3 razy, az pojawi sie funkcja Predko$c¢ pasa (zdjecie 2);

3. Przytrzymac przez ok. 3 sekundy przycisk SETUP, do pojawienia sig funkcji zmiany jezyka (zdjecie 3);

4. Nacisna¢ krotko przycisk SETUP 5 razy, az do pojawienia sie funkcji Reset nawijacza (zdjecie 4). Aby dokona¢ kalibracji nalezy wcisngé
przycisk + (TAK). Pojawi sie komunikat ,Usun folie” (zdjgcie 5), nalezy nacisng¢ przycisk + (TAK). Na wyswietlaczu pojawi sig informacja ,Prosze
czekac, kalibracja”;

5. Pojawi sig funkcja Reset folii (zdjgcie 6). Aby dokona¢ kalibracji nalezy wcisng¢ przycisk + (TAK). Pojawi sig komunikat ,Usun folie” (zdjecie 7)
nalezy nacisng¢ przycisk + (TAK). Na wyswietlaczu pojawi sig informacja ,Ustaw. domysine” (zdjecie 8). Jezeli uzytkownik chce przywrécic
ustawienia fabryczne nalezy nacisng¢ + (TAK), jezeli nie - (NIE).

(1] o “10
51 15:Ben/min Polski

n‘IGI 5] oo

o “16 "
RESET HAWIJRCZA Usun folie RESET EELHI
THK+ |HIE= TAK+ MIE= TRE+ MWIE-

Usun ie Ustzu dom=3ine Mot 51X &
TRE+  NIE= TR+ NIE- Oszczedz, Enersii

hio D10

Ustawienia zostang zresetowane do nastgpujgcych wartosci:

Moc czuwania: 51%

Moc pracy: 71%

Obroty otrzasacza: 200 RPM

Predkos¢ pasa transportowego: 15 cm/min

llo§¢ proszku: 100 %

Ustawienia dozownika: 1s

Predkos¢ zwijacza (Winder): 10

Na wyswietlaczu pojawi sig informacja ,Prosze czekac, kalibracja”. Nastgpnie pojawi sie ekran gtéwny menu (zdjecie 9).
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UWAGA

Jezelifolia nie bedzie zatlozona na urzagdzenie, a na wy$wietlaczu bedzie widoczna kontrolka czujnika folii (zdjgcie 10), nalezy dokonac kalibracji
czujnika folii. Kalibracje czujnika wykonujemy bez folii.
Kalibracje wszystkich tensometréow nalezy dokona¢ kazdorazowo po przetransportowaniu maszyny.

by |

IC

W

Upewnij sig, ze maszyna pracuje w trybie DTF PowDR Mode (rozdziat 4.1)

Menu gtéwne

Przytrzymaé
3 sek.

»Setup”

Moc czuwania

(*+9)

Nacisnaé
krétko
»Setup”
Moc pracy

()

Nacisnaé
krétko
»Setup”

‘ Reset nawijacza
(czujnik) +T

llo$¢ proszku
(+-)

Nacisnaé
krétko
»Setup”
Ustawienia
dozownika
(+ -]

Nacisnaé
krétko
»Setup”

Predkos¢ zwijacza
(*-)

Nacisnaé
krétko
»Setup”

Nacisngc
krotko 3 sek.
LSetup” ,Setup”

Zmien jezyk
(*-)

Nacisnaé
krétko
»Setup”

Zmien dzwigk
(+-)

. Nacisngé krotko
" ,-" aby anulowac

krétko ,,.+”

krétko ,,+”

Prosze czekac,

Usun folie +T kalibracja

Nacisngc krotko
" aby anulowac¢

krétko

Reset folii
(czujnik) 4T
-N

Nacisnac krétko
v ,-" aby anulowac

krétko ,,+”

S

Prosze czekac,
kalibracja

Usun folie +T

Nacisngé krotko
»~" aby anulowa¢

Ustawi domysine|
+T/-N

krétko
»Setup”

Nacisnaé krétko

o+ TAK”

3.2

Przygotowanie strefy proszkujacej

Przygotowanie DTF PowDR do pracy sktada sie zdwoch etapéw: przygotowanie strefy proszkujgcej oraz natozenie folii.

Przygotowanie strefy proszkujacej

Zdjac¢ pokrywe czesci proszkujgcej. W przypadku pierwszego uruchomienia lub jesli z komory mechanizmu dozujgcego zostat usunigty proszek
nalezy: nabra¢ ok.200 ml proszku (uzywajac pojemnika dotgczonego do maszyny), wsypac¢ bezposrednio do komory, a nastgpnie napeti¢
zasobnik (zdjecie 1). Zatozy¢ pokrywe czesci proszkujacej; zatgczyé maszyne wytgcznikiem gtéwnym. Aktywowa¢ maszyne przyciskajgc
dowolny przycisk na pulpicie sterowniczym (zdjecie 2), nastgpnie nacisna¢ i przytrzymac przycisk - (zdjecie 3). Maszyna uruchomi pas
transportowy proszku, a po 10 sekundach rozpocznie sig proces dozowania proszku z zasobnika. Gdy proszek sypie sie z gérnej rynienki nalezy
pusci¢ przycisk -, wowczas mechanizm proszkujacy jest gotowy do pracy.

Moc

S1Z &

Oszozedz.Enerail

©

I
o
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3.3

Natozenie folii

Do nakfadania folii mozna przystapi¢, wowczas gdy strefa proszkujgca zostata odpowiednio przygotowana (rozdziat 3.2). Maszyne nalezy
ustawi¢ symetrycznie wzgledem drukarki. Urzadzenie wyposazone jest w trzy linijki utatwiajgce natozenie folii przez $rodek strefy proszkujgce;j,
grzewczej i chtodzacej. Linijki te znajdujg sie w miejscach widocznych na zdjeciach (zdjegcie 1-3). Folie nalezy zatozy¢ gdy przetgcznik WINDER
jestustawiony na pozycji STOP.

Nastepnie nalezy postepowac wedtug ponizszej instrukcji:

1.
2. Ustawi¢ pozycjonery na wszystkich trzech linijkach na szeroko$¢ folii. Folia musi by¢ wysrodkowana (zdjecie 1-3);
3. Otworzy¢ pokrywe strefy grzewczej (zdjecie 5);

4. Wiozy¢folig (zdjecie 6);

5. Przeprowadzic folig przez strefe proszkujaca, grzewczg i pod strefg chtodzaca (zdjecie 7-9);

6.
7
8
9.
1

Podnies¢ pokrywy strefy proszkujgcej (zdjecie 4);

Zatozyc¢ rolke na urzadzenie, wyregulowac pokrettami regulaciji jej pozycje (zdjecie 9);

. Przykleic¢ folie narolke w sposéb pokazany na zdjeciu (zdjecie 10);
. Opusci¢ pokrywe strefy grzewczej, zatgczy¢ ,WINDER” (zdjecie 11-12);

Zatozy¢ pokrywe strefy proszkujgcej (zdjecie 13);

0. Urzadzenie jest gotowe do pracy (zdjecie 14).

W celu docigzenia folii mozna zasypac jg lekko proszkiem (w komorze proszkujacej). W tym celu nalezy nacisng¢ i przytrzymacé przycisk ,-" przez
kilka sekund. Co pewien czas nastepuje kontrola wagi proszku: jezeli jest go za mato, maszyna dosypie wymagang ilo$¢ proszku. Mozna tez

dosypac proszek recznle na folle uzywajac polemnlka doiqczonego do maszyny.
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4. Praca przy DTF PowDR
41 Tryby pracy
Praca na maszynie jest mozliwa w dwoch trybach: tryb DTF PowDR MODE i DRYER ONLY (zdjecie 1).

Tryb DTF PowDR MODE
Jest to tryb pracy z zaktadaniem folii opisanym w rozdziale 3. Polega on na wyzelowaniu folii wychodzgcej z drukarki DTF przy uruchomionym
pasie transportowym. Najczesciej stosuje sie w nim fabrycznie ustawione parametry pracy (mozna je dopasowac do wtasnych potrzeb pracy).

Tryb DRYER ONLY
Tryb suszenia jest uzywany w celu wyzelowania mniejszych formatek. Pas jest uruchamiany zgodnie z zadang predkoscia i moca urzadzenia.
Zatrzymane jest wowczas mechaniczne podawanie proszku, waga i fopatki otrzepujace s wytaczone.

Tryb suszenia mozna zastosowac réwniez, aby unikng¢ duzych odpadoéw folii. W tym celu nalezy przetgczyc¢ tryb automatyczny w tryb suszenia
w momencie, gdy folia minie strefe proszkujgca.

Wiaczenie trybu DRYER ONLY/DTF PowDR MODE.

Nalezy przekreci¢ pokretto na pulpicie sterowniczym z pozycji DTF PowDR MODE na DRYER ONLY /DRYER ONLY na DTF PowDR MODE
(zdjecie 2).

DAEYER cmy

_) 78 BawDn Mo

Funkcja Power save

Po wigczeniu maszyny, zanim folia wjedzie na czujnik, na wy$wietlaczu pojawia sie¢ komunikat ,Power save”. Nastgpnie pojawia si¢ informacja
,Warming up” (maszyna sie rozgrzewa), po 5 sekundach uruchamia sie pas transportowy, na wy$wietlaczu ukaze sie informacja ,Automatic
work”.

Gdy drukarka przestanie drukowaé, pas transportowy w dalszym ciggu przesuwa foli¢ do momentu, az folia si¢ uniesie i zejdzie z czujnika.
Wowczas na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,Power save”: pas transportowy sig zatrzymuje, moc pracy zostaje obnizonana 51%.

Jezelizjakiego$ powodu praca zostanie przerwana, maszyna réwniez wchodzi w tryb Power save.

Funkcja Standby
Urzadzenie zostato wyposazone w funkcje Standby. Gdy maszyna nie pracuje przez ok. 3 minuty na wyswietlaczu pojawia sie komunikat
Standby.

Funkcja Power down
Jezelimaszyna nie pracuje przez godzing, na wyswietlaczu pojawia sie komunikat ,,Power down”.

4.2 Programowanie elektroniki

Moc czuwania

Gdy urzadzenie jest w trybie czuwania, folia pozostaje w spoczynku. Moc czuwania domyslnie jest ustawiona na 51%. Warto$¢ ta jest zalezna od
rodzaju stosowanej folii. Dla danej folii trzeba dobrac jak najwyzszg moc, ktdra nie spowoduje odksztatcania sig folii (np. dla ciefiszych folii moc
czuwania bedzie nizsza). Aby zmieni¢ ustawienia mocy czuwania nalezy przycisna¢ przycisk SETUP przez 1 sekunde (zdjecie 1), nastepnie
symbolami +i - ustawi¢ zgdang warto$¢ (zdjecie 2). Wybor nalezy zatwierdzi¢ przyciskiem SETUP (zdjecie 3).

Moo it el
Oszzozedz.Enerail

Moo czUwaniz Moo czUwaniz
4 bi'h 4

Moc pracy

Moc pracy to moc z jaka pracuje urzadzenie ( folia jest w ruchu, drukarka drukuje). Moc pracy nalezy dobra¢ wzgledem folii analogicznie jak w
przypadku mocy czuwania. Moc pracy domyslnie ustawiona jest na 71%. Regulacje mocy pracy dokonuje sie tuz po zatwierdzeniu mocy
czuwania. Za pomoca przyciskow +i- nalezy ustawi¢ zgdang moc (zdjecie 1). Wybor nalezy zatwierdzi¢ przyciskiem SETUP (zdjgcie 2).
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Obroty otrzgsacza

Otrzgsacz usuwa nadmiar zdejonizowanego proszku z folii. Regulacje obrotéw otrzgsacza dokonuje sie tuz po ustawieniu mocy pracy. Za
pomocy przyciskow + i - ustawi¢ zgdang warto$¢ (zdjgcie 1). Wybdr nalezy zatwierdzi¢ przyciskiem SETUP (zdjecie 2). Dla uzyskania
najlepszego efektu predko$¢ obrotdéw nalezy dostosowac tak, aby usung¢ nadmiar proszku z folii niezadrukowanej jednoczesnie nie uszkadzajgc
samego wydruku. Maszyna posiada ustawienie fabryczne 200 RPM.

Obrot.Otrzlsacza
ZEERFM

Obrot.OtrzAsacza
ZEERFM

NI

Predkos¢ pasa transportowego

Okresla predko$¢ z jakg porusza sig pas transportowy w maszynie. Regulacji predkosci pasa transportowego dokonuje sie tuz po ustawieniu
obrotoéw otrzgsacza. Za pomoca przyciskow + i - ustawi¢ zadang warto$¢ (zdjecie 1). Wybér nalezy zatwierdzi¢ przyciskiem SETUP (zdjecie 2).
Warto$¢ tg nalezy ustawi¢ podczas cyklu drukowania. Zaleca sie ustawienie predkosci pasa nieco wyzszej niz predkos$¢ drukarki. Fabrycznie
ustawiona warto$¢ predkosci pasa to ok. 15 cm/min.

Proszkarko - zelarka DTF PowDR posiada mozliwo$¢ regulacji rozszerzonych funkgji. Aby przejs¢ do pierwszej z nich, nalezy przez 3
sekundy przytrzymac przycisk SETUP, tuz po ustawieniu predkosci pasa transportowego (zdjecie 1).

Wybér jezyka
Po przytrzymaniu przycisku SETUP przez 3 sekundy, pierwszg funkcjg jaka si¢ pojawi bedzie wybor jezyka. Do wyboru sa trzy jezyki: polski,
angielski, niemiecki. Wyboru nalezy dokona¢ przyciskami + i - (zdjecie 1). Wybor nalezy zatwierdzi¢ przyciskiem SETUP (zdjecie 2).
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Wybér dzwieku
Urzadzenie posiada trzy rézne rodzaje dzwigkoéw klawiatury. Zmiany rodzaju dzwigeku dokonuje sie tuz po wyborze jezyka. Wyboru nalezy
dokonac¢ przyciskami +i - (zdjecie 1). Wybor nalezy zatwierdzi¢ przyciskiem SETUP (zdjecie 2).

Zrier | dzuigk Zmier | dzwisk
dzwigk 3 dzwigk 3

llo$¢ proszku
Domyslnie ustawiona ilos¢ wynosi 100%. llo$¢ t¢ w zaleznosci od potrzeb uzytkownik moze zwiekszac¢ lub zmniejsza¢ w zakresie 50%- 200%
w zaleznoéci od potrzeb. Wyboru nalezy dokona¢ przyciskami + i - (zdjecie 1). Wybor nalezy zatwierdzi¢ przyciskiem SETUP (zdjgcie 2).

Ustawienia dozownika

W przypadku uzywania niestandardowych proszkow, moze wystgpic potrzeba zmniejszenia/zwigkszenia czasu uwalniania proszku z dozownika
na pas transportowy. Fabrycznie ustawiony czas to 1 sekunda. Zmiany czasu uwalniania proszku dokonuje sie¢ po wyborze zmiany ilosci
proszku. Wyboru nalezy dokona¢ przyciskami + i - (zdjecie 1). Wybor nalezy zatwierdzi¢ przyciskiem SETUP (zdjecie 2).

Usztaw dozownik Usztaw dozownik
1,808 1,808

Predkos¢ zwijacza (Winder)

Predko$¢ zwijacza jest dopasowywana automatycznie, ale posiada réwniez mozliwo$¢ regulacji gdyby okazato sig, ze folia zwijana jest za
szybko/za wolno. DomysIna warto$¢ predkosci zwijacza to 10. Regulacji predkosci zwijacza dokonuje sie tuz po ustawieniu dozownika. Wyboru
nalezy dokonac przyciskami+ i - (zdjecie 1). Wybor nalezy zatwierdzi¢ przyciskiem SETUP (zdjecie 2).

Predkos. Zuidacz Predkos. Zuidacz

18 18
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5. Konserwacja i wymiana czesci

5.1 Konserwacja

Wszystkie prace konserwacyjne musza byé przeprowadzane przy wytgczonym, zimnym urzgdzeniu. Wtyczka musi by¢ wyciagnieta z gniazda
sieciowego. Konserwacja moze by¢ przeprowadzona wytgcznie przez osobe uprawniona. Do czyszczenia proszkarko - zelarki nalezy uzywaé
migkkiej szmatki oraz odkurzacza do odessania proszku. Nie mozna stosowa¢ gabek do szorowania, rozpuszczalnikéw ani benzyny. Raz w
tygodniu nalezy wyczysci¢ jonizator, uzywajac do tego pedzla z migkkim wiosiem (zdjecie 1).

Czyszczenie strefy proszkujacej
Kazdorazowo po zakonczonej pracy nalezy doktadnie wyczysci¢ urzgdzenie z pozostatosci proszku. W przeciwnym wypadku proszek moze
zawilgotnie¢, co moze doprowadzi¢ do uszkodzenia lub nieprawidtowego dziatania maszyny.

Dla utatwienia procesu konserwaciji i czyszczenia maszyny mozna wyciggna¢ podajnik proszku. Aby wyciagna¢ podajnik proszku nalezy:

1. Sciagna¢ pokrywe strefy proszkujacej ( zdjecie 2).

2.Zdja¢jonizator (zdjecia 3).

3. Odkreci¢ $rube zabezpieczajaca (zdjecie 4).

4. Odtgczy¢ wtyczke (zdjecie 5).

5. Energicznym ruchem podnie$¢ podajnik do gory i delikatnie wyciagna¢ - uwazajgc, aby nie uszkodzi¢ czujnika folii oraz topatek otrzgsacza
(zdjecie 6-7).

6. Wyczysci¢ urzgdzenie z proszku.

7. Witozy¢ podajnik, podtgczy¢ wtyczke, przykreci¢ Sruby zabezpieczajace, zatozy¢ jonizator i pokrywe strefy proszkujgce;j.

5.2 Aktywacja gléwnego bezpiecznika

W przypadku koniecznosci ponownej aktywacji gtéwnego bezpiecznika nalezy wytgczy¢ proszkarko - zelarke i wyciagna¢ wtyczke z gniazda
zasilajgcego. Gtéwny bezpiecznik znajduje sig po lewej stronie urzadzenia, w skrzynce elektrycznej. Aby aktywowac gtéwny bezpiecznik nalezy:
odkreci¢ pokrywe skrzynki elektrycznej; zataczy¢ bezpiecznik (zdjecia 1-2); przykreci¢ pokrywe skrzynki elektrycznej.
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5.3 Wymiana bezpiecznika temperatury

Bezpiecznik temperatury znajduje sie w gornej pokrywie strefy zelujgcej. W przypadku, gdy zaistnieje konieczno$¢ jego wymiany urzadzenie
musi by¢ wytaczone, schtodzone, a wtyczka wyciggnigta z gniazda zasilajgcego.

Aby wymieni¢ bezpiecznik temperatury nalezy:

1. Odkreci¢ 8 $rub, zaznaczonych kdtkami (zdjecie 1),

2.Zdja¢ dolng czes¢ obudowy strefy zelujgcej, potozy¢ jg na pas transportowy urzadzenia,

3. Odkreci¢ $rubke mocujaca bezpiecznik (zdjecie 2),

4. Ostroznie wyja¢ przewody z bezpiecznika (zdjecia 3-4),

5. Zatozy¢ przewody na nowy bezpiecznik (zdjecia 5-6),

6. Przykreci¢ nowy bezpiecznik (zdjecie 7),

7. Zatozy¢ dolng czes¢ obudowy strefy zelujacej, przykrecic jg srubami zdemontowanymiw podpunkcie 1.

5.4 Wymiana lamp

Lampy znajdujg sie w pokrywie strefy grzewczej. Przed przystgpieniem do wymiany nalezy upewnic sie, ze maszyna jest wytgczona

i odigczona od zasilania. Lampy muszg by¢ wychtodzone. Istnieje zagrozenie poparzenia.

Uwaga!! Do wymiany lamp nalezy uzywa¢ bawetnianych rekawiczek lamp nie wolno dotykac¢ gotg dfonig, zattuszczenie lampy grozi jej
awaria.

Aby wymieni¢ lampe nalezy:

1. Otworzy¢ pokrywe gorng (zdjecie 1).

2. Sciggna¢ izolacje z przewodu (zdjecie 2), a nastgpnie odigczy¢ go po obu stronach lampy (zdjecia 3-4).

3. Podwazajgc blaszke nalezy wyciggna¢ jg z mocowania po obu stronach (zdjecia 5-6).

4. Zdjecie poprawnie wymontowanej lampy (zdjecie 7).

® e 1@
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5.5 Wymiana elektroniki / pulpitu sterowniczego

Wymiana elektroniki

Elektronika znajduje sie po lewej stronie urzadzenia, w skrzynce elektrycznej. Aby wymieni¢ elektronikg nalezy upewni¢ sig czy urzadzenie
jest wylgczone, a wtyczka wyciagnigta z gniazda zasilajgcego. Nastgpnie nalezy postepowaé wedtug instrukciji:

. Odkreci¢ obudowe urzadzenia

. Odtgczy¢ wtyczki (zdjecia 1-2).

Odblokowaé¢ mocowania (2 goérne, 1 dolne) elektroniki (zdjecia 3-5).

. Wyja¢ elektronike (zdjecie 6).

Wiozy¢ nowg elektronike, wpia¢ w mocowania (2 gérne, 1 dolne).

Wpig¢ wtyczki.

Przykreci¢ obudowe.

Nooohkwh=

Wymiana pulpitu sterowniczego

Aby wymieni¢ wyswietlacz nalezy upewni¢ sig, ze urzadzenie jest wytgczone, a wtyczka wyciggnieta z gniazda zasilajgcego. Nastepnie
nalezy postepowac wedtug instrukgcji:

. Odkreci¢ panel sterujacy (zdjecia 7-9);

. Wyja¢ wtyczke (zdjecie 10);

. Odkreci¢ pokretta zabezpieczajace (zdjecie 11);

. Wiozy¢ nowy wyswietlacz (zdjecie 12);

Przykreci¢ nowy wyswietlacz pokrettami zabezpieczajgcymi;

Wopig¢ wtyczke;

Przykreci¢ panel sterujgcy.

Noaswna
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5.6 Usuwanie usterek

PROBLEM

Komunikat ,OVERLOAD”
oraz sygnat dzwigkowy.

Komunikat ,ERROR 1” .

RODZAJ AWARII
Przecigzenie dozownika proszku.
Spowodowane jest przez zbyt duzg ilos¢

proszku lub zawilgocenie proszku w
podajniku.

Uszkodzony czujnik temperatury

Wersja 23.05

SPOSOB NAPRAWY
Nalezy wytgczy¢ maszyne oraz doktadnie

wyczysci¢ dno strefy proszkujgcej z nadmiaru
proszku.

Wymieni¢ czujnik temperatury.
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Opis / Beschreibung / Description

Symbol

1 | Bezpiecznik temperatury / irsicherung / p ire fuse MAT1.ZAG.000022
2 | tacznik krzywkowy / Nockenschalter / Cam switch MAT1.MOR.000080
3 | Stycznik / Schiitz / Contactor MAT1.POZ.001331
4 | Przekaznik elektromagnetyczny / E etische Relais / El etic relay MAT1.TME.000109
5 | Przekaznik pdiprzewodnikowy / Halbleiterrelais / Lastrelais MAT1.DAC.000053
6 | Zasilacz impulsowy 12 V / Netzteil 12V / Switch mode power supply 12 V. MAT1.POZ.001169
7 | Zasilacz impulsowy 24 V / Netzteil 24V / Switch mode power supply 24 V/ MAT1.POZ.001311
8 | Sterownik ROM EN-1501 / Steuerung ROM EN-1501 / Controller ROM EN-1501 MAT1.POZ.001501
9 | Pulpit sterowniczy ROM EN-1595 / Steuerpult ROM EN-1595 / Control Panel ROM EN-1595 MAT1.POZ.001595
10 | Przycisk bezpi i / Notat alter / Emergency switch MAT1.SPA.000033
11 | Kontaktron / Vertrag / Contracton PRE807034

12| tacznik czarny / Anschluss schwarz / Black connector MAT1.SPA.000035
13 | Belka tensometryczna / Dehnur ifen / Tensometer beam MAT1.POZ.001474
14| Pozycjoner wejscia folii / Positionierer fiir den Folieneinlauf / Positioners for foil entry PRA.UNL.001384
15| Otrzgsacz folii / Folienschittler / Foil shaker PRA.UNI.001387
16 | Wentylator 12 V / Lufter 12V /Fan 12V MAT1.POZ.001513
17| Silnik podajnika proszku / Pulverbehaltermotor / Motor of powder dispenser MAT2.PO.000804
18 | Podajnik proszku z napedem / Pulverforderer mit Motor / Powder dispenser with motor PRA.UNI.001380
19 | Pokrywa gorna strefy proszkujgcej / Obere Abdeckung der Pulverzone / Top cover of the powder zone PRA.UNI.001379
20 | Zasobnik proszku / Pulverbehélter / Powder dispenser PRA.UNI.001382
21| Lampa IRM/Lampe IRM/Lamp IRM MAT1.POZ.001518
22| Silnik krokowy / Schrimmotor / Stepper motor MAT1.POZ.001306
23| Silnik Winder z mocowaniem / Winder Motor mit Halterung / Winder Motor with mounting PRA.UNI.001388
24| Czujnik temperatury KBOOC / Temperatursensor K80OC / Temperature sensor KB0OC MAT1.POZ.001583
25| Mikroprzetacznik z dzwignig i rolkg / Mikroschalter / Microswitch MAT1.TME.000041
26 | Pozycjoner $rodkowy folii / Foil-Mittelpositionierer / Foil middle positioner PRA.UNI.001385
27| Jonizator / lonisator / lonizer MAT1.POZ.001487
28 | Sprezyna gazowa / Gasfeder / Gas spring MAT2.BIB.000162
29 | Wentylator z mocowaniem / Ventilator mit Halterung / Fan with mounting PRA.UNI.001381
30| Zestaw kotowy skretny z hamulcem / Rollen mit Bremsen / Rolling system with a brake MAT2.PO.003536
31| Wézek prowadzacy / Fiihrungswagen / Guide carriage MAT2.P0O.002201
32| Uchwyt Winder / Winder Halterung / Winder holder PRA.UNI.001383
33| Pozycjoner wyjscia folii / Positionierer fir den Folienauslauf / Positioners of foil’s output PRA.UNI.001386
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Schaltplan / Wiring diagram / Schemat potaczen
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6.3 Garantiebestimmungen / Warranty terms and conditions / Warunki gwarancji
6.3.1 Garantiebestimmungen

Schulze Transferpressen und Maschinen haben eine Garantie von 24 Monaten auf den stérungsfreien Betrieb des Geréts entsprechend der vorgesehenen
Verwendung und den Arbeitsbedingungen. Die PretreatMaker Maschinen haben eine Garantie von 12 Monaten.

Diese Garantie betrifft die gesamte Konstruktion der Maschine, mechanische Teile, Elektronik und Verkleidung.

Austauschbare Teile, wie Thermosicherungen, Temperaturfiihler, Tasten, Ventilatoren und alle Federn und Gasfedern in Transferpressen und Maschinen,
haben eine Garantie von 6 Monaten. Pneumatischer Aktuatoren und lonisatoren haben eine 12-monatige Garantie.

Die Garantie gilt nicht fir:

1. Teile, die durch duferliche Auswirkungen beschadigt wurden, z.B. Wasser, elektrostatische Entladungen und ahnlich.

2. Komponente und Bauteile, die durch die Anwendung von nicht dazu geeigneten Verbrauchsmaterialien beschadigt wurden sind.

3. Reparatur von Transportschaden und Schaden, die durch nicht gesicherte Verpackung oder durch Anwendung der Maschine fiir nicht daftir
vorgesehene Zwecke, durch Fehler oder Unkenntnis des Kéaufers.

4. Abnutzung, Beschadigung der von Verbrauchsmaterialien, wie Teflon und Heizelemente in Tassenpressen, Transportbander, Silikonschdume,
Luftkissen in Membranplatten, Lampen, Glas, Ventile, Diisen, Gummidichtungen, Filter, Silikonschaum in Simple- und Simple Plus-Manschetten,
Silikonschaum in HotMug-Manschetten .

5. Die Gewahrleistungsrechte umfassen nicht das Recht des Kéufers, die Erstattung des entgangenen Gewinns und der im Zusammenhang mit dem
Ausfall des Gerats entstandenen Kosten zu verlangen.

Garantie fir Heizelemente in Tassenpressen:

1. Das Heizelement ist ein Verschleifteil und kann sich abnutzen. Die Abnutzung héngt von der Arbeit des Bedieners und den Einstellungen der
Maschine ab.

2. Dei Abdeckung vom Heizelement wird aus widerstandsfahigem Blech gebaut und hat eine Garantie von 6 Monaten.

3. Die die Grundlage fiir die Gewé&hrung der Garantie ist:

- Zahlerstand des Zahlers der Heizmanschette bei noch angebrachtem Heizelement (Foto);

- Angabe des Globalzahlerstandes(Foto);-

- Seriennummer der Maschine;

- Seriennummer des Heizelements;

4. Das Heizelement in der Tassenpresse ist nicht von der Garantie abgedeckt

6.3.2 Warranty terms and conditions

Schulze heat presses and machines have a warranty for 24 months for the correct operation of the machinery in accordance with its intended use and
operating conditions. The PretreatMaker is under a 12-month warranty. This warranty includes the whole construction of the machine, mechanical elements,
electronic device and covers. Thermo fuses, temperature sensor, switches and buttons, fans, springs and gas springs in the machines have a warranty for 6
months.

Pneumatic cylinders and ionizers have a warranty for 12 months.

Warranty does not cover:

1. Components which have been damaged by external factors such as water, electrostatic discharge and others.

2. Components and parts which have been damaged as a result of using unsuitable consumables.

3. DamageS caused by improper transport or use inconsistent not regarding with the operating conditions specified in this manual, caused by the fault or
ignorance of the purchaser.

4. Usage , damage to consumables, i.e. teflon and heating elements in mug presses, conveyor belts silicone foams, air bags in membrane plates, lamp,
glass, valves, nozzles, rubber gaskets, filter, rubber in Simple, Simple Plus mugbands, foam in HotMug mugbands.

5. Warranty rights do not include the purchaser's right to claim reimbursement of lost profits and costs incurred as a result of equipment failure.

Warranty for heating elements in mug presses:

1. The heating element is a consumable and is subject to wear and tear. Wear and tear depends on the operator's work and the machine settings.
2.The heating element case made of resilient sheet metal is guaranteed for a period of 6 months.

3. The basis for consideration of the warranty is:

- providing the state of the heating element station counter with the heating element still attached (photo);

- providing the state of the global counter (photo);

- serial number of the machine;

- serial number of the heating element;

4. The heating element in the mug press is not covered by the warranty

6.3.3 Warunki gwarancji

Prasy termotransferowe SCHULZE oraz pozostate urzgdzenia sg objete 24-miesigczng gwarancjg na poprawng prace sprzetu zgodnie z jego
przeznaczeniem i warunkami eksploatacji.

Urzadzenie PretreatMaker jest objete 12 miesieczng gwarancja.

Gwarancja obejmuje: konstrukcje maszyny, elementy mechaniczne, elektronike i obudowe.

Czesci wymienne, takie jak: bezpiecznik, czujnik temperatury, przyciski, wentylatory oraz wszystkie sprezyny i sprezyny gazowe w prasach oraz
urzgdzeniach objete sg 6 miesieczng gwarancjg. Sitowniki pneumatyczne oraz jonizatory majg 12 miesiecy gwarancji.

Gwarancja nie obejmuje:

1. Podzespotéw, ktére ulegty uszkodzeniu pod wptywem dziatania czynnikéw zewnetrznych, tj. woda, wytadowania elektrostatyczne i inne.

2. Elementow i podzespotow, ktore ulegty uszkodzeniu w wyniku stosowania nieodpowiednich materiatéw eksploatacyjnych.

3. Naprawy uszkodzen powstatych w wyniku niewtasciwego transportowania lub uzytkowania niezgodnego z warunkami eksploatacji podanymi w
instrukcji, powstatych z winy lub niewiedzy nabywcy.

4. Zuzycia, uszkodzenia materiatéw eksploatacyjnych tj.

- teflonu - elementéw grzewczych w prasach do kubkéw - paséw transportowych wszystkich urzadzen - pianek silikonowych - poduszek powietrznych w
ptytach membranowych — lampy -szkta — zaworéw — dysz - gumowych uszczelek — filtrow - gumy w opaskach Simple, Simple Plus - pianki w opaskach
HotMug.

5. Uprawnienia z tytutu gwarancji nie obejmujg prawa kupujgacego do domagania sie zwrotu utraconych zyskéw, oraz poniesionych kosztow w zwigzku z
awarig urzadzenia.

Gwarancja na elementy grzewcze w prasach do kubkow:

1. Element grzewczy jest materiatem eksploatacyjnym i ulega zuzyciu. Zuzycie jest zalezne od pracy operatora oraz ustawiert maszyny.
2. Obudowa elementu grzewczego wykonana z blachy sprezystej jest objeta gwarancjg na okres 6 miesiecy.

3. Podstawg rozpatrzenia gwarancji jest:

- podanie stanu licznika stanowiska elementu grzewczego z jeszcze zamocowanym elementem grzewczym (zdjecie);

- podanie stanu licznika globalnego (zdjecie);

- nr seryjny maszyny;

- nr seryjny elementu grzewczego;

4. Element grzewczy w prasie do kubkéw nie jest objeta gwarancja.
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6.4 Konformitatserkldarung / Conformance declaration / Deklaracja zgodnosci

Konformitatserklarung
Conformance declaration
Deklaracja zgodnosci
nr DTFPowDR/07/23/05
Produzent
Manufactuer
Producent

ROMANIK Andrzej Romanik ul. Przemystowa 10 84 - 240 Reda, Polen \ Poland \Polska

erklart in seiner Verantwortung, dass unsere Produkte:
hereby declares that the following machine:
stwierdza, ze produkt:

DTF PowDR,

die unter diese Erklarung fallen, den einschlagigen Richtlinien entsprechen:
is compliant with the specifications of the followings EC directives:
ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z odpowiednimi dyrektywami:

Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)

Niederspannungsrichtlinie (2014/35/EU)

EMV Richtlinie (2014/30/EU)

RoHS Il Richtlinie (2011/65/EU) und RoHS |1l Richtlinie (2015/863)

Machinery (2006/42/EC)

Low Voltage (2014/35/EU)

EMC (2014/30/EU)

RoHS 11 (2011/65/EU) and RoHS Il (2015/863)

Dyrektywa maszynowa (2006/42/WE)

Dyrektywa niskonapieciowa (2014/35/UE)

Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej EMC (2014/30/UE)
Dyrektywa RoHS Il (2011/65/EU) i RoHS 11l (2015/863)

Angewendete Normen und technische Spezifikationen:
Used norms and technical specifications:
Zastosowane normy i specyfikacje techniczne:

PN-EN ISO 12100:2012

PN-EN 60204-1:2018-12

PN-EN 61000-6-1:2019-03
PN-EN 61000-6-3:2008/A1:2012
PN-EN ISO 13850:2016-03
PN-EN IEC 6300:2019-01

Applied quality system: testing report / 2023
Angewendet Qualitatssystem: testing report / 2023
Zastosowano system jakosci: testing report / 2023

o

Reda, den / dnia
11.07.2023

Geschiftsinhaber / Company owner / Wtasciciel firmy
Andrzej Romanik

Produzent / Manufactuer / Producent:
Romanik

ul. Przemystowa 10

84-240 Reda

Polen

DEUTSCH

Vertragshandler und Vertreter / Distributor and representative
Walter Schulze GmbH

Sarirstralle 5

12529 Schonefeld

Deutschland

www.schulzeshop.com

T
@
o
o
z
]

Fur die technische Dokumentation ist Romanik ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, Polen, befugt.
Technische Anderungen vorbehalten. Der Produzent haftet nicht fiir Druck- und Inhaltsfehler.

Entity authorized to prepare technical documentation and declaration of conformity: ROMANIK Andrzej Romanik ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, tel. 58 6780-
700, e-mail: sprzedaz@romanik.pl
The manufacturer reserves the right to make constructional and technological changes.

Podmiot upowazniony do przygotowania dokumentacii technicznej oraz deklaracji zgodnosci: ROMANIK Andrzej Romanik
ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, tel. 58 6780-700, e-mail: sprzedaz@romanik.pl . Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych.
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